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Prevoz odpadka v obrat:

Prevoz odpadka poteka znotraj drzav EU, v skladu s predpisanim postopkom o prevozu odpadkov - Evropsko listino, in z
ustreznim evidencnim listom - posilika odpadka. Prevoz izvede poobladcen prevoznik, ki izpolnjuje pogoje iz 46 ¢l. Uredbe o
odpadkih. Posilika odpadkov je v napravo poslana kot predelana hidravliéno nevezana snov in se prevaza v Sipkem
agregatnem stanju. Prevoz poteka za$citeno v kesonskem tovornem vozilu s kapaciteto cca do 25t oziroma do max 30 m’.
Pred vstopom oziroma dostavo posilike odpadkov v napravo za obdelavo odpadkov, je vsaka posilika s tovornim vozilom
napotena na predhodno tehtanja pri pooblas¢enem izvajalcu, s katerim ima izvajalec obdelave odpadkov sklenjeno pogodbo.
Razultat predhodnega tehtanja spremlja posiliko odpadkov v fazo razkladanja.
Prevzem in razkladanje Eosmke odpadka:
lzvede se prevzem poSilike odpadkov v obdelavo z evidentiranjem in prevzemnim evidenénim listom. Pred razkladanjem se
preverja ustreznost poslane poSilike za obdelavo in dodeli oznaka posilje, ki se spremlja posiljko skozi celoten tehnoloki
proces obdelave. Odpadek se iz kesonskega tovornega vozila prenese v zasCiten in ustrezno obdelan zacasni skladis¢ni boks
za skladisCenje sipkega materiala. Razkladanje sprejetega odpadka poteka tako, da je zagotovijeno locevanje med
posiljkami. Isto¢asno se v napravi lahko praviloma sprejmeta 2 posiljki dostavljeni s kesonskim tovornim vozilom.

Zacasno skladiséenje neobdelanega odpadka:

V zaprtem delu naprave sta izvedena dva skladis¢na boksa BOKS 1 in BOKS 2 za loceno zacasno skladiscenje sipkega
materiala. Kapaciteta vsakega zacasnega skladisnega boksa znasa 13,5 m x 4,5 m v kvadraturi 60,7 m? | in lahko vsak
sprejme do 30m® sipkema materiala. Zatasna skladisna bloka sta zagitena in ustrezno obdelana tako, da je prepreceno
nekontrolirano razipavanje materiala brez moznih talnih ali strankih uhajanj. Odpadki so v zacasnem sprejemnem
skladiScu organizirano med seboj loceni, tako da ne prihaja do meSanja posameznih poSiljk.

Mehansko loéevanje kovinskih in nekovinskih irakcil

Odpadki v skladu z razporedom obdelave iz zaasnega skladis¢a (3) vstopajo v tehnolosko obdelavo. Na liniji obdelave se
hkrati obdeluje vsebina le ene posiljke odpadkov. Ko je obdelana celotna koliéina ene poSiljke odpadkov se zacasno
skladisée in tehnoloSke naprave oéistijo in pripravijo za sprejem nove posiljke v obdelavo. 1z zatasnega skladis¢a se
sipek material s pomocjo kesonske Zlice vilicarja presipava v vstopni lijakj stroja za mehansko loéevanje kovinskih in
nekovinskih delcev. Z zaprtim sistemom sesanja se material po dovodni cevi prenasa v zaprto komoro naprave, kjer poteka
mehansko lo¢evanje na dve vrsti frakcij: nekovinski delci; delci plastike, gume, kablovodne izolacije, in mesana frakcija; v
kateri se nahaja preostanek locenega materiala z delci kovin, sledi gume, plastike in umazanije. Ob napravi je za namen
izmeta name$ceno stojalo z vpetimi standardiziranimi transportnimi vre¢ami volumna 1-2 m’, v katere po odvodnih ceveh
gravitacijsko padajo delci locene frakcije nekovinskih delcev. Pridobljena frakcija je ociSCena kovin in umazanije in nosi
delovno oznako - zmes PVC Q3. Ob napravi so za preostali meSani material namescene 3 kovinske kesonske posode v
katere po odvodnih ceveh gravitacijsko padajo delci meSane frakcije. Naprava ima vgrajen odsesovalnik prasnih delcev, ki se
odvajajo v zasCiteno posodo v kateri je nameScena transportna vreca za zbiranje prasnih delcev in umazanije. Maksimalna
dejanska delovna kapaciteta stroja za loCevanje kovinskih in nekovinskih delcev znasa 0.8 t/h obdelanega odpadka (pri
nastavitvah, ki ustrezajo obdelavanemu odpadku glede na velikosti zm). Locene frakcije se z vilicariem premaknejo v
naslednjo fazo in sicer; Nekovinske frakcije se v transportnih vrecah premaknejo v fazo tehtanja (7) ter nato v zacasno
skladiSce locenih frakcij (8) saj je s tem postopkom zakljuéena njihova obdelava; Posode z meSanimi frakcijami se
prestavijo na prostor odvzema naslednje faze (5), Vreca s pradnimi delci se premakne na fazo (7) tehtanja in nato v zéasno
skladiscenje (8).

Mehansko loéevanje kovinskih delcev:

V fazi 5 poteka mehansko locevanje mesane frakcije predhodne faze (4) na barvne kovine (Cu - Baker ,Al- Aluminij) in
nekovinske delce. V obdelovani frakciji odpadka so prisotne kovine in sledi ter ostanki plastike, gume in kablovodne izolacije
ki se niso lo€ili v fazi 4. Prisotni so tudi ostali pra$ni delci umazanije. Precis¢en material iz faze 4 se s pomocjo kesonske
Zlice vilicarja presipava v vstopni lijakj stroja za mehansko loéevanje. S pomocjo zaprtega sistema sesanja se material po
dovodni cevi prenada v zaprte komore naprave, kjer poteka mehansko locevanije. Produkt loéevanja so tri vrste frakcij:
Cisti delci barvnih kvin CU- Bakra in Al-Aluminija, Nekovinski delci plastike, gume, kablovodne izolacije ter Prasni delci
umazanije; v kateri se nahaja prah umazanije in druge sledi kovinskih delcev. Stroj za locevanje kovin je v zaprtem
komorem sistemu z kapaciteto locevanja 0,4 t/h obdelovanega odpadka pri 1 itvah, ki ustrezajo obdel u
odpadku (glede na velikost zrn). Ob napravi sta nameséeni dve kesonski posodi v katere po odvodnih ceveh gravitacijsko
padajo loceno delci frakcije kovin in nekovin. Pradni delci in umazanija se preko odsesovalnika odvajajo v transportno vreco
v zunaniji zbiralnik. Vsebino frakcij kovin in nekovin se lo¢eno na mestu odvzema s pomocjo lijaka prestavi v transportno
vreco. Vse tri frakcije v transportnih vre¢ah premaknejo v fazo tehtanja (7) ter nato v zacasno skladice locenih frakcij (8) saj
je s tem postopkom zaklju¢ena njihova obdelava sortiranja.

Odstranjevanije prasnih delcev umazanije:

Stroj faze 5 je prikljuéen na odssesovalnik prasnih delcev, stroj faze 4 pa ima vgrajen lokalni odsesovalnik, da se doseze ¢im
vi§ja stopnja oéiSceja obdelovane frakcije. V odpadku so prisotni pra$ni delci umazanije, ki izvirajo iz predhodnih procesov
obdelave ali transporta, in v vecini predstavljajo mineralne delce, prah, sledi kovine (predvsem AL izolacije). Prasni delci
umazanije se s pomocjo odsesovalnika odvajajo v names¢en fizicno zas€iten prostor kjer se zbirajo v transportni vre€i.

Tehtanje obdelanega odpadka:

Po vsaki zakljuéeni fazi locevanja se loceni del odpadka v tranportnih vre¢ah premakne na mesto tehtanja. Tehtanje se izvaja
s tehtnica, ki ima certifikat obdobnega umerjanja. Koli¢ine obdelovanih posilik, ki se obdeluje v tehnoloSkem procesu, se
dokazujejo s kontrolnim tehtanjem na fazi 7, s ¢emer prikazejo tudi posamezne kolicine locenih frakcij.

Zacasno skladiséenje loéenih frakeij:

Celotna koli¢ina posamezne vhodne posilike odpadka se po konéanem tehnoloskem procesu loceno po frakcijah zaéasno
skladis¢i v enem od mest za¢asnega skladis¢a. Nacin skladiscenja poteka tako, da ne prihaja do meSanja ali zamenjav med
vsebinami posameznih posilik. Vse locene frakcije, ki sestavljajo eno posiliko, so pripravljene na transport v transportnih
vre¢ah volumna med 1 -2 m® in opremljena z podatki o posiljki ter drugimi podatki iz predpisanega evidencnega lista.
Obdelana poSiljka odpadka zapusti napravo v enaki koli€ini, vendar loeno po posameznih opisanih frakcija. V
notranjosti naprave se nahajajo za¢asne skladiscne povrsine locenih frakcij posilike odpadkov in sicer; Prostor z oznako 8.1
ob prostoru za tehtanje v kapaciteti 20 m® materiala, 8.2 ob boksu 2 razkladaine rampe v kapaciteti 20 m® in 8.2 ob
boksu 1 razkladalne rampe v kapaciteti 20 m® materiala. Skupna kapaciteta zacasnega skladisc¢enja znasa 20 m® logenih
frakcij, in zagotavlja za¢asno skladiScenje do 2 poSiljk loéenih odpadkov hkrati. Vse frakcije se v zagasnem skladiscu
evidentirajo in opremijo tako, da je zagotovljena sledljivost prejete posilike po prejeti poSiliki in evidencniem listu.

Odprema in nakladanje:

Obdelani odpadki posamezne posilike se v lo¢enih frakcijah pripravijo za transport znanemu prejemniku. Na podlagi vodenja
evidence, se posilika odpadkov opremi z evidencnim listom posilike, pri ¢emer skupna koli¢ina locenih dopadkov ustreza
vhodni kolicini iz prejete poSilike. Nakladanje odpadkov se izvaja iz za¢asnega skladita na tovorno vozilo z vilicariem v
transportnih vreéah. Ob nakladanju se ob evidentiranj uredi potrebna dokumentacija odpadka, ki zapus¢a obrat.

Odvoz odpadka iz obrata:

Prevoz odpadka poteka znotraj drzav EU, v skladu s predpisanim postopkom o prevozu odpadkov - Evropsko listino, in z
ustreznim eviden¢nim listom - posiljka odpadka. Prevoz izvede poobladéen prevoznik, ki izpolnjuje pogoje iz 46 ¢l. Uredbe o
odpadkih. Prevoz poteka zaSciteno v kesonskem tovornem vozilu z vsebino pakirano v transportnih vre¢ah.
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