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. KAZALO

KAZALO

uvoD
11,  Izhodisse

221, ' ™ Stevilke odpadkov skupno kolicino nevarnih odpadkov in skupno koli¢ino nenevarnih
| odpadkov ter izvor odpadkov, ki jih viagatelj namerava obdelovati

. Sprejem vrste odpadka v napravo po $tevilki

Skupna koli€ina nevarnih odpadkov in skupna kollcma nenevamih odpadkov

Tehniéni OpIS odpadkov in izvor odpadkov

Kraj obdelave odpadkov z navedbo Sifre in imena katastrske ob¢ine ter parc
- zemljis¢ ali Stevilke stavbe iz registra nepremiénin — NAPRAVA ZA OBDELAVO .

okacuskl podatki o napravi

. Dopustnost izvajanja dejavnosti v obstOjecem objektu

Podatek o vrsti postopka obdelave odpadkov iz sestega odstavka 22. &lena ali tretjega
¢ odstavka 23. ¢lena Uredbe in podatke o metodah obdelave

' Podatki o vrsti in proizvodni zmogljivosti naprave za obdelavo odpadkov, Ki |e potrebna za
||  Obdefavo

2.5. g [ Opis naéina skladlscenla odpadkov pred obdelavo in po njej ter podatke o zmogljivosti
| Objekta ali objektov za skladiséenje !
2.5.1. i Zatasno sklad|scen1e ne loéenih frakcij poSiljk odpadkov vhodni odpadek
llllllllllll 25.2. ZaBasno skIadlscenle loéenih frakcij posilik odpadkov — obdelan odpadek O ET
- 25 ........ AT —— T T T D T T =
" I27 OpIsHi')ostopka in metod obdelave odpadkov te'fmﬁadatke o uporabljenih tehnolo"g"i]éii """""""""""""""""
____ |2—8_ Opis ukrepov zamprep;écevanje in zmanjSevanje Skodljivih vplivov na okolje in Elovekovo

zdravije pri skladi$éenju odpadkov v skladu s tretjim odstavkom 19. élena in z vidika zahtev
iz prvega odstavka 10. lena ter 31. in 32. élena Uredbe

: 29, ' Opis pricakovanih vplivov obdelave odpadkov na okolje in élovekovo zdravje z vidika emlsu
| snovi v zrak, vode ali tla, emisij vonjav in emisij hrupa, ter opis ukrepov za izpolnitev |
: okoljevarstvenih, tehniénih in drugih zahtev, e gre za ohdelavo nevarnih odpadkov '

VpIiv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij snovi v zrak

| Vphv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij snovi v vode ali taI

: Vpl|v obdelave odpadkov na okolje z V|d|ka emlsu vonjav

Podatki o produkuh obdelave, vkljuéno s stevilkami odpadkov cegreza odpadke ino
moznostlh njlhove nadaljnje uporahe

_ Stevilke odpadkov in deleze odpadkov po obdelavi glede na koli¢ine vhodnih odpadkov in
opis nadaljnjega ravnanja z njimi
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' Podatki o izvajanju obratovainega momtormga ¢e je ta dolocen s predpisi, ki urejajo
| obratovalni monitoring, in 0 morebitnih drugih oblikah nadzora nad obremenjevanjem okolja

| Opis ukrepov za preprecevanje skodluwh vphvov na okolje po zaprt|u naprave in prenehaniju
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42. _
4.3.
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| Objet: - NAJEMNA POGODBA ZA OBJEKT sklenjena med RTS RECOVER -TRADING-SERVICES in TLAKOVCI |
_ | PODLESNIK z dne 27.12.2022 -
| Naprava: NAJEMNA POGODBA ZA NAPRAVO ELEKTRIENI SEPARATOR EBS-4-27/150-16.171 sklenjena med RTS
B RECOVER -TRADING-SERVICES inUweFlugler
| Naprava: RACUN ZA NAPRAVO BANO ST20CI600 iN BANG SA 300, 5t. DL4023 in FILTER FP-64 z dne 27.03.2023, z
. dobavmicointovomimlistom oo
 Oprema: . - RACUN ZA NAKUP TRANSPORTNIH VREC &t. 2023-00188 z dne 13.06.2023

RAQUN ZA NAKUP KOVINSKIH POSOD &t. 849248 z dne 29.03.2023

RACUN ZA NAJEM KOMPRESORSKE OPREME po pogodbi §t. PO-16/23 8t. 1039/23 z dne
31.12.2023

‘ - RACUN ZA NAJEM VILICARJEV po pogodbi §t. 004/23 &t. 469/23 z dne 31.12.2023

RACUN ZA NAKUP INDUSTRIJSKE PALETNE TEHTNICE $t. 1015/23 z dne 03.03. 2023

De/avno okolje:

6. ] GRAFICNE PRILOGE
| Grafika st 1: | PREGLEDNA KARTA LEGE IN LOKACIJE NAPRAVE e
| Grafika §t. 2: 'NACRT TEHNOLOSKEGA PROCESA i -
1. TEHNICNA DOKUMENTACIJA
"""""""""" Prioga1: | Navodila za uporabo in tehniéna dokumentacija -
| ___I_-;_I:E_KTROSTATICNI SEPARATOR EBS-4-27/150-16.171 B -
Priloga 2: | Tehni€na dokumentacija
= | BANO ST20CiC600, serjes62 ...
| Priloga 3: ! Tehniéna dokumentacija
[ BANO SA 300, serije 85 ) |
Priloga 3: : Tehni¢na dokumentacija ‘
.................. o  Fiter FP-64 N.Serie 326 I.
8. ' ELABORATI IN MERITVE
""""""""" | Objekt: | ELABORAT OBSTOJECEGA STANJA OBJEKTA $t. EB-009/2023-AF, izdelovalec AF Umetnost pr/hodnostl
B | Maribor, Oktober2023
Hrup: ZAPISNIK S POROCILOM o preiskavi fizikalnin $kodljivosti v delovnem okolju pt EK-Z-76/23 /zdelova/ec

Pravarnost d.o.0., 2 dne 25.09.2023

- Porotilo 0 preiskavah delovnega okol/a St. PPDP-011/2023, z dne 11.10.2023, SLO Zdrawe
S.p.

- Potrdilo o pregledu in preizkusu delovne apreme $t. PS-P 625/2023 z dne 11.10.2023, SLO
Zdravje s.p.

- Zapisnik o pregledu delovne opreme $t. PS-Z-055/2023 z dne 11.10.2023, SLO Zdravje s.p.

- Zapisnik o preiskavah delovnega okolja $t. ZPDP-011/2023, z dne 11.10.2023, SLO Zdravje
S.p.

oZarni elaborat:

| POZARNI RED &t. PD-013/2023, z p.
. OCENA POZARNE OGROZENOSTI dne 04.12.2023, SLO Zdravie s.p
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1. | UVOD

1.1. Izhodisce

Podjetie RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o0.0 je v Republiki Sloveniji za namen obdelave in pridobivanja
surovin iz ostankov ter odpadkov registrirano z dejavnostjo SKD: E38.320- Pridobivanje sekundarnih surovin
in odpadkov.

zvajalec obdelave odpadkov, podjetie RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.0.0, (v nadaljevanju izvajalec)
Zeli v obstojecem industrijskem objektu vzpostaviti obrat za obdelavo odpadkov - loéevanje (v nadaljevanju
naprava) za namen njihove kasnejSe uporabe ali predelave. V napravi se bo izvajalo tehnoloSko mehansko
loCevanje odpadka tj. lo¢evanje me3anic kovin in nekovin (v nadaljevanju obdelava odpadka). Sipek material,
ki se bo v napravo dovazal iz drugih obratov na obmocju EU (predvsem je to Avstrija, Nem¢ija), se bo s
pomocjo strojne separacije loceval na frakcije kovin in nekovin z namenom njihove ponovne uporabe ali
nadaljnje obdelave za namen uporabe. LoGene vrste materialov se bo po izvedbi tehnoloskega procesa
odpeljalo nazaj posiljatelju odpadkov.

1.2. Projektna naloga ]

Za naro¢nika podjetie RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.0.0 se izdela dokumentacija na podlagi katere se
pridobijo ustrezna dokazila in dovoljenja za namen obdelave odpadkov.
lzdela se naslednja dokumentacija:
- lzdelava elaborata z analizo obstoje¢ega stanja za namen dokazovanja ustreznosti obstojeega
industrijskega objekta v katerem se bo izvajala obdelava odpadkov (Naprave). Ustreznost objekta
se presoja v skladu s predpisi ki veljajo za graditvi objektov ,
- lzdelava nacrta ravnanja odpadki, ki se izdela v skladu z dologili 40. &l. Uredbe o odpadkih (Ur. I.
RS, 8t. 77/22, 113/23, v nadaljevanju Uredba) ,
- lzdelava in priprava vioge za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja v predpisani obliki in vsebini,
ki jo doloGa 38. ¢l. Uredbe.

Investitor RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.0.0 z vlogo Zeli pridobiti okoljevarstveno dovoljenje za
predelavo odpadkov za krajSe asovno obdobje do dveh (2) let

2. NACRT RAVNANJA Z ODPADKI

Nacrt ravnanja z gradbenimi odpadki se izdela v skladu z zahtevami dologil Uredbe in je sestavljen iz naslednjih
vsebin doloCenih v njenem 1. odstavku 40.¢.;
1. $tevilke odpadkov, skupno koli¢ino nevarnih odpadkov in skupno koli¢ino nenevarnih odpadkov ter
izvor odpadkov, ki jih viagatelj namerava obdelovati,
2. kraj obdelave odpadkov z navedbo Sifre in imena katastrske obgine ter parceine Stevilke zemljisé ali
Stevilke stavbe iz registra nepremicnin,
3. podatek o vrsti postopka obdelave odpadkov iz Sestega odstavka 22. ¢lena ali tretjega odstavka 23.
Clena Uredbe in podatke o metodah obdelave,
4. podatki o vrsti in proizvodni zmogljivosti naprave za obdelavo odpadkov, ki je potrebna za obdelavo,
5. opis nacina skladi$¢enja odpadkov pred obdelavo in po njej ter podatke o zmogljivosti objekta ali
objektov za skiadiS¢enije,
opis postopkov preverjanja odpadkov pred obdelavo,
opis postopka in metod obdelave odpadkov ter podatke o uporabljenih tehnologijah,
opis ukrepov za preprecevanje in zmanjSevanje Skodljivih vplivov na okolje in ¢lovekovo zdravje
pri skladiscenju odpadkov v skladu s tretjim odstavkom 19. ¢lena in z vidika zahtev iz prvega odstavka
10. Clena ter 31. in 32. ¢lena Uredbe,

o~ o
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9. opis pri¢akovanih vplivov obdelave odpadkov na okolje in Clovekovo zdravje z vidika emisij snovi v
zrak, vode ali tla, emisij vonjav in emisij hrupa, ter opis ukrepov za izpolnitev okoljevarstvenin,
tehnicnih in drugih zahtev, Ge gre za obdelavo nevarnih odpadkov.

10. opis ukrepov za primer okoljske nesreée in omejitev njenih posledic,

11. opis ukrepov in nalog, povezanih z varstvom pred pozarom pri ravnanju z odpadki,

12. podatke o produktih obdelave, vkijuéno s Stevilkami odpadkov, ¢e gre za odpadke, in 0 moZnostih
njihove nadaljnje uporabe,

13. Stevilke odpadkov in deleze odpadkov po obdelavi glede na koliéine vhodnih odpadkev in opis
nadaljnjega ravnanija z njimi,

14. podatke o izvajanju obratovalnega monitoringa, Ge je ta doloCen s predpisi, ki urejajo obratovalni
monitoring, in 0 morebitnih drugih oblikah nadzora nad obremenjevanjem okolja

15. opis ukrepov za prepreéevanje Skodljivih vplivov na okolie po zaprtju naprave in prenehanju
obdelave.

Nacrta ravnanja z odpadki po izdaji okoljevarstvenega dovoljenja iz prvega odstavka 38. élena Uredbe ni
dopustno spreminjati, razen v primeru vloZitve vioge za spremembo okoljevarstvenega dovoljenja iz
prvega odstavka 38. ¢lena Uredbe. Dovoljenje se pridobiva za krajSe ¢asovno obdobje do dveh let.

2.1. | Stevilke odpadkov, skupno koli¢ino nevarnih odpadkov in skupno koligino
nenevarnih odpadkov ter izvor odpadkov, ki jih viagatelj namerava obdelovati

Predmet obdelave odpadkov je odpadek ki je predhodno predelana hidravliéno nevezana snov in vsebuje
mesanico kovinskih, nekovinskih in drugih prasnih delcev ter umazanijo (v nadaljevanju odpadek). Odpadek
je nastal iz predhodne predelave (mehanskega drobljenja elektricnih kablovodov) na drobno zmiete delce, ki
pretezno vsebujejo mesSanico kovin (CU Baker, AL Aluminij), meSanico plastike, gume in drugih izolacijskih
materialov v kablovodih, s prisotnostjo in sledjo e drugih vrst materialov, najpogosteje mineralnega prahu in
umazanije, ki so bili pomesani v postopku zbiranja, obdelave ali transporta odpadka.

| 2.1.1. | Sprejem vrste odpadka v napravo po Stevilki |

Odpadek je praviloma nastal ali predhodno obdelal pri poSiljatelju odpadka, ki se nahaja bodisi v RS ali na
obmocju UE in je poslan v napravo za obdelavo odpadkov v skladu s pogoji iz uredbe. Odpadek iz tujine je
ustrezno opremljen glede na vrsto transporta od kje prihaja, odpadek iz tujine z Evropskao listino (v nadaljevanju
posiljka). Ob upoStevanju 5. ¢l. Uredbe in Priloge 7 Odlo¢be 2000/532/ES (2014/955/EU) Priloga — seznam
odpadkov iz ¢lena 7 Direktive 2008/98/ES (v nadaljevanju Direktiva) se v naprave sprejema naslednje vrste

posiljk odpadkov:

Vir nastanka: 19 ODPADKI 1Z NAPRAV ZA RAVNANJE Z ODPADKI, CISTILNIH NAPRAV
ZUNAJ KRAJA NASTANKA TER IZ PRIPRAVE PITNE VODE IN VODE ZA
INDUSTRIJSKO RABO

Koda odpadka: | 19 12 Odpadki iz mehanske obdelave odpadkov (kot so npr. sortiranje,

drobljenje, stiskanje, peletiranje), ki niso navedeni drugje.
1912 03 | Barvne kovine

1912 11* | Drugi odpadki (vkljuéno z meSanicami materialov), ki vsebujejo nevarne
snovi, iz mehanske obdelave odpadkov (oznacen kot nevarni odpadek)

191212 Drugi odpadki (vkljuéno z meSanicami materialov) iz mehanske
obdelave odpadkov, ki niso navedeni v 19 12 11

Tabela 1: Stevilke odpadkov, ki so s posiliko posredovani v obdelavo v napravo

| 2.1.2. | Skupna koli¢ina nevarnih odpadkov in skupna koligina nenevarnih odpadkov |

V napravo se sprejemajo poSiljke, ki ustrezajo v poglavju 2.1.1., navedenim vrstam odpadkov. Letna koli¢ina

prejetin-odpadkev-v-naprave-je-povezana-z-proizvodno-zmogliivostjo-naprave-(opisana-v—poglavjt24:2),———
zmogljivostjo skladi§Cenja in prejetimi vrstami odpadka.
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STEVILKA ODPADKA: VRSTA ODPADKA OPIS ODPADKA KOLICINA ODPADKA
1. | 191203 ne nevarni odpadek | Barvne kovine 92 t/leto
2. | 1912 11* nevarni odpadek | Drugi odpadki, ki vsebujejo nevarne snovi, iz | 4.926,4 t/leto
mehanske obdelave odpadkov
3. 1191212 ne nevarni odpadek | Drugi odpadki, iz mehanske obdelave 60 t/leto
odpadkov, ki niso navedene v 19 12 11*
1912 SKUPNA KOLICINA ODPADKOV V OBDELAVI: 5.078.4 t/leto

Tabela 2: Preglednica podatkov o kolicini prejetih odpadkov v obdelavo

1 2.1.3.

\ Tehniéni opis odpadkov in izvor odpadkov |

N EPTTR EERPEN baveekovne |

2. | Vrsta odpadka: ne nevaren odpadek

3. | Opis podatka: predelana hidravli¢no nevezana snov ki vsebujejo pretezno mesanico barvnih kovin Cu-
bakra in Al- aluminija, ter sledi nekovinskih delcev plastike, gume in drugih prasnih
delcev z umazanijo.

4. | Osnovne fizikalne | - hidravli€no nevezana anorganska snov v sipkem stanju,

lastnosti odpadka: | - velikost delcev znasa med 0-8 mm,

- suha snov, kjer vlaznost ne presega 5%,
- nevnetljiva ali eksplozivna snov,
- odpadek brez vonja ali hlapov,

5. | Skupna koli¢ina: Skupna letna koli¢ina obdelave tega odpadka je ocenjena na 92 t/leto **
»1« Podana je ocena kolitine odpadka glede na pri¢akovane koli¢ine za obdelavo.

6. | lzvor odpadkov: Odpadek ima izvor iz obmo¢ja drzav ¢lanic UE kjer se nahaja sedeZ poSiljatelja odpadka,

ki pa je lahko:

- izvajalec obdelave odpadkov oziroma obrata naprava, kjer se je izvedla njegova

predhodna obdelava (tj je naprava mehanske obdelave- mletja),

- odstranjevalec odpadkov

- trgovec odpadkov,

- Zzbiralca odpadkov
Odpadek je v napravo poslan s strani poSiljatelja po predpisanem postopku z Uredbo in
Direktivo z eviden¢nim listom in listino iz Uredbe 1013/2006/ES o posiljkah odpadkov.

Tabela 3: Preglednica podatkov in lastnosti o prejetem odpadku s Stevilko 19 12 03.

Stevilka odpadka:

Vrsta odpadka:

LERFARAE Drugi odpadki (vkijuéno z meSanicami materialov), ki vsebuijejo
nevarne snovi, iz mehanske obdelave odpadkov
nevaren odpadek

Opis podatka:

predelana hidravlino nevezana snov ki vsebuje mes$anico barvnih kovin Gu- bakra, Al-
aluminija, nekovinskih delcev plastike, gume in drugih prasnih delcev z umazanijo v
kateri so presezene mejne vrednosti z uredbo dolo¢enih snovi in je me$anica zaradi tega
uvrStena med nevarne odpadke.

Osnovne fizikalne
lastnosti odpadka:

- hidravli¢no nevezana anorganska snov v sipkem stanju,
- velikost delcev znasa med 0-8 mm,

- suha snov, kjer viaznost ne presega 5%,

- nevnetljiva ali eksplozivna snov,

- odpadek brez vonja ali hlapov,

Skupna koli¢ina:

Skupna letna kolicina obdelave tega odpadka je ocenjena na 4.926,4 t/leto '
»1« Podana je ocena koli€ine odpadka glede na pri¢akovane koli¢ine za obdelavo.

Izvor odpadkov:

Odpadek ima izvor iz obmocja drzav ¢lanic UE kjer se nahaja sedez posiljatelja odpadka,
ki pa je lahko:
- izvajalec obdelave odpadkov oziroma obrata naprava, kjer se je izvedla njegova

predhodna ohdelava (ti ie paprava mehanske obhdelave- mietia)

- odstranjevalec odpadkov
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- trgovec odpadkov,

- zbiralca odpadkov
Odpadek je v napravo poslan s strani posiljatelja po predpisanem postopku z Uredbo in
Direktivo z evidenénim listom in listino iz Uredbe 1013/2006/ES o poSiljkah odpadkov.

Tabela 4: Preglednica podatkov in lastnosti o prejetem odpadku s Stevilko 19 12 11*.

Stevilka odpadka:

LLRYAVAN Drugi odpadki iz mehanske obdelave odpadkov in niso

2. | Vrsta odpadka:

navedeniv 1912 11*
ne nevaren odpadek

3. | Opis podatka:

predelana hidravlicno nevezana snov ki vsebuje me$anico barvnih kovin Cu- bakra, Al-
aluminija, nekovinskih deicev plastike, gume in drugih prasnih delcev z umazanijo.

4. | Osnovne fizikalne
lastnosti odpadka:

- hidravli€no nevezana anorganska snov v sipkem staniju,
- velikost delcev znaSa med 0-8 mm,

- suha snov, kjer vlaznost ne presega 5%,

- nevnetljiva ali eksplozivna snov,

- odpadek brez vonja ali hlapov,

5. | Skupna koli¢ina:

Skupna letna koliCina obdelave tega odpadka je ocenjena na 69 t/leto
»1« Podana je ocena koligine odpadka glede na pri¢akovane kolidine za obdelavo.

6. | lzvor odpadkov:

Odpadek ima izvor iz obmogja drzav ¢lanic UE kjer se nahaja sedeZ poSiljatelja odpadka,
ki pa je [ahko:

- izvajalec obdelave odpadkov oziroma obrata naprava, kjer se je izvedla njegova

predhodna obdelava (ij je naprava mehanske obdelave- mletja),

- odstranjevalec odpadkov

- trgovec odpadkov,

-  Zbiralca odpadkov
Odpadek je v napravo poslan s strani posiljatelja po predpisanem postopku z Uredbo in
Direktivo z evidenénim listom in listino iz Uredbe 1013/2006/ES o posiljkah odpadkov.

Tabela 5: Preglednica podatkov in lastnosti o prejetemn odpadku s Stevitko 19 12 12,

J18)

Slika T Primer viiodnega neobdelanega odpadka, ki Ustreza zahtevam obdelave
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2.2. | Kraj obdelave odpadkov z navedbo $ifre in imena katastrske obéine ter parcelne
Stevilke zemlji§¢ ali Stevilke stavbe iz registra nepremiénin — NAPRAVA ZA
OBDELAVO .

| 2.2.1. | Lokacijski podatki o napravi |

Za namen predelave odpadkov je investitor sklenil pogodbo za najem obstoje¢ega objekta na PobreZju (stavba
brez naslova)- stavba $t. 6196 k.0. 681 PobreZje, v lasti podjetja Tlakovci Podlesnik d.o.0., Dupleska cesta
316, 2000 Maribor. Da ima izvajalec predmetno nepremiénino v posesti je izkazano z dokazilom - najemna
pogodba sklenjena za dolocen ¢as desetih let z zaéetkom dne 27.12.2022 (vloZeno v poglavju 5).

Na podlag| vpogleda v podatke GURS je stavba §t. 6196 k.0. 681 Pobrezje:
Z Uporabno povr§ino 917,70 m2
- Neto tlorisno povrSino 917,70 m2
- Vpisana v kataster stavb po ZEN in je samostojeca stavba,
- Z dejansko rabo opredeljena kot del stavbe za industrijsko rabo,
- Prikljucena na elektriéno, vodovodno in kanalizacijsko omrezje,
- Umescena na zemljiski parceli t. 176/44 v k.0. 681 pobrezje v izmeri 681 Pobrezje.

Za navedeni objekt je bilo izdano gradbeno dovoljenje St. 351-841/2007-44, z dne 20.11.2007 -
rekonstrukcija in sprememba namembnosti skladi$énega objekta v proizvodni obrat - Zelezokrivnica z
gradnjo prizidka. Za naveden objekt je bilo na podlagi Zakona o graditvi objektov izdano uporabno dovoljenje
St. 351-98/2008-7 (7122) z dne 26.03.2009, s katerim se je objektu dalo uporabno dovoljenje za proizvedni
obrat — Zelezokrivnico. Objekt se, po navedenem uporabnem dovoljenju, deli na funkcionalne enote:
Zelezokrivnica- delavnica v velikosti 567,14 m?, Zelezokrivnica — odprema v velikosti 178,36 m? in pisarne v
nadstropju v velikosti 29,30 m2.

Zemljiska parcela 8t. 176/44 k.o. 681 PobreZje, na kateri je zgrajen naveden objekt po prostorskih aktih Mestne
obcine Maribor leZi na obmociju, ki ga ureja Odlok o ob¢inskem podrobnem prostorskem naértu za poslovno
cono PobreZje ( MUV &t. 09/19) s katerim je v 5. &l. odloka dolo¢ena funkcija obmodja proizvodnim
dejavnostim, z dopustnim umescanjem storitvenih, poslovnih, trgovskih in gostinskih dejavnosti ter logisticne,
transporine in skladi$¢ne dejavnosti.

Slika 2: Orto foto obmoqa naprave (Vlr Atlas oo//a ARSO december 2023)
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I 2.2.2. | Dopustnost izvajanja dejavnosti v obstojeéem objektu \

ObstojeCi objekt - stavba 6196 k.o. 681 PobreZje predstavija legalno zgrajen objekt z uporabnim
dovoljenjem. Za objekt je bilo pridoblieno Uporabno dovoljenje $t. 351-98/2009-7 (7122) z dne 26.03.2009,
za proizvodni obrat - Zelezokrivnica, ki ga je izdala UE Maribor. Glede na vsebino izdanega uporabnega
dovoljenja s katerim je dolo¢ena namembnost objekta - proizvodni obrat, se objekt z uporabo Uredbe o
razvrScanju objektov (Ur.l. RS, 8t. 96/2022) uvr3¢a med CC Sl 12510 Industrijske stavbe, kamor spadajo
stavbe za proizvodnjo, kot so tovarne, delavnice, stavbe za obdelavo in predelavo odpadkov inp.

Glede na ugotovljeno, naveden objekt izpolnjuje vse predpisane pogoje, ki veljajo za gradnjo in uporaho
stavh, za izvajanje dejavnosti proizvodnje obdelave in pridobivanja surovin iz ostankov ter odpadkov.
Vsled tega investitor ali lastnik objekta, lahko v skladu z gradbenimi predpisi, objekt uporablja za
nameravano proizvodnjo brez predhodne spremembe ali izdaje novega gradbenega ali uporabnega
dovoljenja.

Investitor za namen obdelave odpadkov v stavbi 6196 k.0. 681 PobreZje, v skladu z gradbenimi predpisi ni
zavezan za pridobivanje novega uporabnega ali gradbenega dovoljenja, kot tudi ne za pridobivanje mnenj
s podroCja urejanja prostora, saj se bo s predvideno proizvodnjo objekt uporabljal v skladu z
namenom/dejavnostjo, za katero je izdano pravnomoéno uporabno dovoljenije.

Investitor je pri vzpostavitvi in obratovanju svoje proizvodnje dolzan uporabljati objekt v skladu z izdanim
uporabnim dovoljenjem in svojo dejavnost izvajati v skladu s predpisi.

Pri vzpostavitvi proizvodnje investitor ne posega v konstrukcijske elemente stavbe kot tudi ne spreminja
njegovih tehnicnih znaciinosti (poZarna varnost, mehanska odpornost in stabilnost, higienska za$éita inp).

Za namen vzpostavitve proizvodnje je investitor izvedel naslednje aktivnosti:

- Vzpostavil tehnoloski proces predvidene proizvodnje, s postavitvijo naprav in opreme , ki so
bistvene za proizvodni procesa (postavitev strojnih naprav, opredelitev njinovih znacilnosti, doloitev
transportnih poti inp),

- lzvedeni manjsi posegi in dela v ali na objektu, ki se v skladu z Uredbo o razvr§éanju objektov
uvrscajo med dopustna vzdrZevalna dela, za katere ni potrebna predhodna izdaja gradbenega
dovoljenja oziroma niso v nasprotju s prostorskim aktom

- lzvedene so meritve obstojeéih naprav in opreme z namenom ugotovitve ustreznosti glede na
potrebe nove tehnologijo objekta (meritve elektricnih inStalacij, meritve hrupa, naprave za
zagotavljanje poZarne varnosti inp).

- Pripravil vso potrebno dokumentacijo za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja ter druga dovoljenja
in aktivnosti, ki jih urejajo predpisi s podrodja ravnanja z odpadki.

Za namen ureditve naprave je bil za investitorja izdelan Elaborat ureditve obrata za separacijo odpadkov &t. EB-
009/2023-AF, oktober 2023, ki ga je izdelala projektantsko podjetie AF, umetnost prihodnosti Maribor, in
prikazuje obstojeCe in novo stanje objekta. Elaborat je izdelan ob upostevanju Gradbenega zakona GZ-1 (Ur..
RS, §t. 199/21, 105/22), ter Uredbe o razvrd¢anju objektov (Ur.l. RS, §t. 96/22), ki se nahaja kot priloga k
temu dokumentu.

Priloga te dokumentacije je ELABORAT UREDITVE OBRATA ZA SEPARACIJO ODPADKOQV ST. EB-009/2023-
AF, OKTOBER 2023 (vloZeno v poglavju 8).

Za napravo izvajalec v skladu s 126. &l. Zakona o varstvu okolja ZV0-2 (UR. L. RS, ST. 44/22, 18/23)
pridobi okoljevarstveno dovoljenje za njeno obratovanje. Naprava ne predstavija druge dejavnosti in
druge naprave, povezana z dejavnostjo iz 110. élena ZV0-2 — naprave, ki povzroéajo industrijske emisije.
Naprava in dejavnost lahko zacne obratovati ali se lahko zaéne opravljati le na podlagi pravnomoénega
okoljevarstvenega dovoljenja.

Priloga te dokumentacije je PREGLEDNA KARTA LEGE IN LOKACIJE NAPRAVE (vloZeno v poglavju 6).
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2.3. | Podatek o vrsti postopka obdelave odpadkov iz $estega odstavka 22. élena ali
\ tretjega odstavka 23. ¢lena Uredbe in podatke o metodah obdelave

Usklajenost predelave odpadkov z dolodili Uredbe:

22. clen Uredbe (priprava odpadkov za ponovno uporabo, recikliranje in predelava odpadkov po drugih
postopkih)

Vhodni odpadek izpolnjuje pogoje iz 9. in 22. ¢lena Uredbe in sicer:

- Odpadek je v predmetno predelavo sprejet pripravljen za izvedbo postopka tehnoloske obdelave-
separacije, torej za nadaljnjo obdelavo. Odpadek je bil, v shemi hierarhije ravnanja z odpadki iz 9.
¢l, Uredbe, sortiran na izvoru odpadkov in predhodno mehansko obdelan tako, da je mogoéa
izvedba nacrtovanega tehnoloSkega postopka loéevanja odpadka. Obdelan odpadek zagotavlja
njegovo kasnejSo ponovno uporabo ali predelavo za uporabo, kar je skladno z doloGilom 2
alineje 1. odstavka 9 ¢l. Uredbe.

- Odpadek se v postopku obdelave ne seZiga, temvec le mehansko obdeluje,

-V postopku obdelave odpadka poteka tehnolosko loéevanje mesanice snovi in materiala z
namenom da se doseZe njihova ponovna uporaba ali obdelava, kar je skladno shemi recikliranja
odpadkov. S takSnim postopkom loCevanjem meSanic se odpadku zniZuje stopnja tveganja za
okolje.

10. ¢len Uredbe (Varstvo okolja in varovanja ¢lovekovega zdravja)

Postopek obdelave odpadka postopku obdelave poteka na nagin, da :

- Ne predstavija tveganja za vodo, zrak, tla, rastline in Zivali; postopek obdelave odpadka poteka
zgolj na mehanski naéin - tj. tehnolosko locevanje delcev, ki potekajo v strojnih napravah, ki so
namescene znotraj naprave. TehnoloSki postopek poteka v kontroliranem zaprtem prostoru brez
negativnih vplivov na okolje, tehnologija loGevanja pa ne povzroéa nevarnih emisij v okolje (ni
izpustov tehnoloskih ali drugih odpadnih vod, ni emisij v zrak).

- Ne povzroca Gezmernega obremenjevanja s hrupom in neprijetnimi vonjavami: vir hrupa je prisoten
v zaprtem delovnem okolju zaradi mehanskega delovanja strojev in naprav, za kar so bile izvedene
meritve hrupa v delovnem okolju. V napravi so ob koniénem delovanju strojev preseZene mejne
ravni hrupa, za kar so uvedeni ukrepi s podrocja varstva pri delu. Mejne ravni hrupa v okolje ni
preseZena (Naprava se nahaja na obmogju IV. Stopnje varstva pred hrupom). Zaradi svojih
fizikalnih lastnosti ali postopka obdelave v okolje pa ne uhajajo neprijetne vonjave, saj le te pri
obdelavi ne nastajajo.

- Ne povzroca Skodljivih vplivov na obmocja, na katerih je predpisan poseben reZim v skladu s
predpisi, ki urejajo ohranjanje narave, ali predpisi. ki urejajo varovanje virov pitne vode; lokacija
naprave leZi na obmoéju industrijske cone PobreZje, ki leZi izven posebnih reiimov za
ohranjanje narave ali virov pitne vode. Ne glede na lego naprave, tehnologija obdelave nima
vplivov na naravno okolje ali stanje voda.

- Ne povzroca Skodljivih vplivov na krajino ali obmodja, na katerih je predpisan poseben reZim v
Skladu s predpisi, ki urejajo varstvo kulturne dediscine; lokacija naprave leZi izven zavarovanih
obmogij ali vplivnih obmo¢ij varstva kulturne dedi$éine.

Pri nacrtovanju organizacije in ukrepov varstva pred poZarom v objektih za ravnanje z odpadki je za
napravo izdelana pozarni elaborat, iz katere izhajajo ukrepi za varstvo pred poZarom v obmodiju
tehnoloskega procesa obdelave odpadkov.

- Odmetavanje odpadkov in njihovo puScanje v okolju ter nenadzorovano ravnanje z odpadki ni v
nasprotju z uredbo ali zakonom, ki ureja varstvo okolja, saj postopek ravnanja z odpadki, ki je
prikazan v tehnoloSkem nacrta, poteka kontrolirano brez moznosti razmetavanija, razsipavaja ali
puséanja odpadkov v okolju.

-V postopku obdelave ne prihaja do kurjenja ali seziganja odpadkov.

23. clen Uredbe (Odstranjevanje odpadkov)

V sklopu obdelave odpadkov ni prisotnega odstranjevanja odpadkov. Odpadek, ki se obdeluje je pripeljan

v napravo v skladu z dolocili Uredbe, in je bil odstranjen ali predhodno obdelan v drugih obratih ali lokacijah
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nastanka odpadka. Po zakljucku obdelave se odpadek v enaki koligini odposlje prvotnemu poSiljatelju
teh odpadkov.

Podatki o metodah obdelave ( v skiadu s prilogo $t. 1- Postopki predelave , Uredbe.)

Na podlagi doloCil razvrS¢anja postopkov predelave po Prilogi §t. 1 Uredbe, se postopek obdelave uvrsti v
kategorijo
R12 Izmenjava odpadkov za predelavo s katerim koli od postopkov, oznaéenih z R1 do R11®

(Ce ni druge ustrezne R-kode, lahko to vkljuéuje predhodne postopke pred predelavo, vkljutno s pred
obdelavo, med drugim razgradnjo, sortiranje, droblienje, stiskanje, peletiranje, suSenje, mietje,
kondicioniranje, ponovno pakiranje, loéevanje, spajanje ali meSanje pred katerim koli postopkom,
oznacenim z R1 do R11))

2.4. | Podatki o vrsti in proizvodni zmogljivosti naprave za obdelavo odpadkov, ki je
potrebna za obdelavo

[ 2.4.1. | Opis tehnoloske opreme potrebne za obdelavo ]

Napravo za obdelavo odpadkov je sestavljena iz obstojeéega industrijskega objekta z uporabnim dovoljenjem
(podrobneje opisan v poglavju 2.2) in mehanske tehnoloske opreme za obdelavo odpadkov, ki je names$cena
v objektu.

Za namen obdelave je postavljena naslednja tehnoloska oprema: .

- Stroj (naprava) za separacijo kovinskih in nekovinskih delov- ELEKTROSTATICNI SEPARATOR
EBS-4-27/150-16.171 (tehnicni list priloga 3t. 9); strojna naprava, ki jo sestavlja platforma z zaprto
komoro za loCevanje kovinskih in nekovinskih delcev. V stroju poteka mehansko lo&evanije, sipkega
materiala meSanih frakcij odpadka in prasnih delcev. Produkt lo¢evanja je frakcija nekovinskih delcev
- mesanice plastike, gume, izolacije, meSana frakeija kovin (CU Baker, AL Aluminij) s siedmi
plastike, gume ter frakcija prasnih delcev ter umazanije. Na podiagi tehnicnih podatkov znasa
maksimalna produktivnost stroja pri gostoti 0,4 do 0,6 g/cm®, kg/h 600-1.000. Kapaciteta oz
zmogljivost obdelave stroja glede na pri¢akovano gostoto obdelovanega materiala za lodevanje znasa
800 kg/uro sortiranega materiala. lzvajalec ima opisano napravo v posesti na podlagi sklenjene
najemne pogodbe za nedoloc¢en ¢as z Uwe Flugler — Handel and Verwertung, Vor der Harth 11, 07570
Hrth-Pollnitz, Deutschland (vioZeno v poglavju 5).

- Stroj (naprava) za lo¢evanje kovinskih delov- BANO ST20 CiC600 z loéevalnikom BANO SA-300:
strojna naprava v kompletu (tehnicni list priloga §t 11 in §t. 12), ki jo sestavlja lijak z zaprto komoro
kjer poteka ponovljeno mehansko loGevanje sipke mesanice odpadka na; kovinski del odpadka -
barvne kovine, nekovinski del odpadka; piastika, guma, izolacije, ki ni bila loGena v prejsnji fazi, ter
prasni delci, kjer se odpadek ocisti umazanije in prahu. Kapaciteta oz. zmogljivost obdelave stroja
znasa ze tehnicnimi podatki ni opredeliena in je odvisna od vrste sortimega materiala. Dejansko
Izmerjena kapaciteta stoja znasa 400 kg/uro predvidenega sortiranega materiala. Izvajalec je
lastnik obeh opisanih strojev kar dokazuje z raéunom o nakupu od podjetja ERI-TRADE s.r.o., radun
St. 230090 z dne 27.03.2023 (vloZeno v poglavju 5).

- Odsesovalna naprava — FILTRO FP-64 N.SERIE 326, ki je v kompletu u napravama BANO (tehni¢ni
list priloga §t. 14), povezana s strojem za loGevanje kovin za namen odsesovanja prasnih delcev.
lzvajalec je lastnik stroja kar dokazuje z ra¢unom o nakupu od podijetja ERI-TRADE s.r.0., raéun &t.
230090 z dne 27.03.2023 (vloZeno v poglavju 5).

- Transportna oprema; v katero sodijo kovinske posode za notranji transport med tehnologkimi fazami,
posode za zaCasno zbiranje in prelaganje materiala ter transportne vreGe, v katerih se posilika
odpadkov posilja prvotnemu poSiljatelju.

[ 2.4.2. | Proizvodna zmogljivost naprave za obdelavo odpadkov \

Proizvodna zmogljivost naprave se doloCi glede na vrste obdelovanega odpadka, proizvodno zmogljivost
strojne opreme in ¢as obratovania naprave
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Zmogljivost 0z. kapaciteta obdelave naprave je doloéena racunsko pri upo$tevanju naslednjin vhodnih

podatkov:

a. Proizvodna zmogljivost strojne opreme.

Proizvodna kapaciteta strojev, zastopanih v obdelavi znasa:

Maksimalna delovna kapaciteta stroja za loCevanje kovinskih in nekovinskih delcev znasa 800
ka/h obdelanega odpadka, pri nastavitvah, ki ustrezajo obdelovanemu odpadku glede na velikosti
obdelovanih zrn tj. 0-8 mm oziroma 0,4 do 0,6 g/m®. Pridobljena frakcija je plastika in guma
oCis¢ena kovin in umazanije (delovna oznaka - zmes PVC Q3 - v tehnoloskem nacrtu oznacena
z oznako Fr2), mesSanica materialov (v tehnoloskem nacrtu oznatena z oznako Fr3 namenjena
za nadaljnjo obdelavo) in prasni delci (v tehnoloSkem nacrtu oznageni z oznako Fr5).
Maksimalna delovna kapaciteta stroja za locevanje kovinskih delcev (locevanje barvnih kovin
Cu- Bakra in Al-Aluminija) od preostale frakcije iz predhodne faze, znaSa 400 kg/h obdelanega
odpadka, pri nastavitvah, ki ustrezajo obdelovanemu odpadku glede na velikosti obdelovanih zrn
ti. 0-8 mm. Pridobliena frakcija so o€iS¢ene barvne kovine Cu- Baker in Al- Aluminij (v
tehnoloSkem nacrtu oznaCena z oznako Fr4), nekovine - plastika in guma o¢iséena kovin in
umazanije (v tehnoloskem nacriu oznacena z oznako Fr2) in meSanica prasnih delcev ter
umazanije (v kateri se nahaja prah umazanije, druge sledi kovinskih delcev in sledi plastike in
gume z oznako Frd).

b. Cas obratovanija naprave.
Obratovanije tehnoloSkega procesa v napravi je predvideno na naslednji naéin:

Stevilo obratovalnih ur na dan znasa 23 h/ dan; upo$teva se uvedeno 3 izmensko delo v
napravi torej z delovnikomizmen 3 x 8 ur, pri Cemer upo$tevamo delovanje tehnoloSkega procesa
z 23 h/dan + 1 h/dan namenjena ¢asu priprav, ¢is¢enja ali vzdrzevainih del na napravah.
Stevilo obratovalnih ur na mesec znasa 506 ur/mesec; pri obratovanju naprave v rednem
delavniku od ponedeljka do petka ter predvideno 1 delovno soboto v mesecu, kar predstavlja
povprecno 22 delovnih dni v mesecu.

Stevilo obratovalnih ur na leto znasa 6.072 ur/leto; pri obratovanju naprave pri 276 dnevih
obratovanja na leto.

Tehnologija transporta je predvidena ob delovnikih od ponedeljka do petka v dnevnem ¢asu.

c. Vrsta obdelovanega odpadka.
Na dolocitev maksimalne kapacitete obdelave naprave bistveno vpliva razmerje mesanic posameznih

frakeij v obdelovanem odpadku. V celotnem tehnolo$kem postopku (ob upostevanju podatkov iz poglavja
ain b) velja, da konéni éas obdelane posiljke dolo¢a vsebnost kovinskih delov v odpadku. Uposteva se
tudi, da se na tehnoloski liniji hkrati obdeluje le ena posiljka odpadkov, in da se vsaka naslednja posiljka

wiw v

lahko pricne z obdelavo, ko se predhodna v celoti zakljuéi (vkljuéno z ¢iS¢enjem in pripravo).

Za namen doloCitve parametrov, potrebnih za izratun, se uporabijo izra¢unane povpre¢ne vrednosti na
podlagi rezultatov primerljivin referenénih obdelav »R,«, ki prikazujejo vsebnosti frakcij, ki so bile
pridobljene po zakljucku tehnoloSkega procesa obdelave (glej tabelo 9):

2.4.3. | Dologitev kapacitete obdelave naprave \

Maksimalna kapaciteta obdelave naprave se doloci glede na opisane podatke in se raéunsko dokaze:

Povpreéna vrednost referenéne posiljke odpadkov z Stevilko 19 12 11* (velja tudi pri 19 12 12)

Skupna koli¢ina obdelave 23.780 kg =100%
LoCena meSana frakcija koli¢ine v kg za fazo 5 2.263 kg =9,5%
(t.j. koli¢ina za ponovno obdelavo)

PARAMETER SKUPAJ V KG PVC KOVINA PRAH
LOCENE FRAKCIJE KOLICIN V KG 23.780kg | 22.343kg | 1.209kg | 228 kg
LOCENE FRAKCIJE KOLICINE V % DELEZU 23.780kg | 93,95% 51% 0,95%

Tahela 6: Preglednica povprecnif koliGin focenih frakcif pri referencni.obdelavi ene posilike-odpadka
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PARAMETER Kapaciteta t/h St. ur/l

Izratunana max. kapaciteta lo¢evanja v fazi 4 0,800 t/n 6.072 h/l 5.078,4 v/
— 4

lzraGunana koli¢ina materiala, ki je potrebna za ponovno 482,49 11
obdelavo v fazi 5 (ostanek predhodne obdelave 9,5%
koliCine)
Izraunana max. kapaciteta loSevanja ki se izvaja v fazi 5 0,4 th 6.072 h/! 2.428 1|
Pri izraCunu skupne kapacitete obdelave je upoStevano, da kapaciteta strojne obdelave
odpadkov ustreza maksimalni kapaciteti obdelave v fazi 4

SKUPNA ZMOGLJIVOST NAPRAVE OBDELAVE NA LETO . 5.078 t/leto

. kapacitetat/h | kapaciteta t/dan kapaciteta t/leto |

| Podana maksimalna zmogljivost naprave z
tehnoloskimi enotami z upostevanjem vseh
parametrov iz poglavij 2.4

Tabela 7. Preglednica izraCuna letne kapacitete obdelave odpadkov v napravi

08th | 18,400 vd 5.078,400 ¢/

\ 2.4.4. | Nazivna dnevna maksimalna kapaciteta obdelave odpadkov po vrsti odpadkov ]

Za dolocitev nazivne zmogljivosti naprave upostevamo izhodisca, ki so navedena v poglaviih:

- 2.1.2. Skupna kolicina nevarnih odpadkov in skupna koli¢ina nenevarnih odpadkov, ki se
sprejemajo v napravo,

- 2.4.1 Opis tehnoloske opreme potrebne za obdelavo,

- 2.7 OPIS TEHNOLOSKEGA PROCESA OBDELAVE, ter njegovega prikaza v prilogi 3- NACRT
TEHNOLOSKEGA PROCESA,

- Na podlagi opisa postopka tehnoloSke obdelave se pri dolo¢anju kapacitete uposteva zmogljivost
naprave ElektrostatiCnega separatorja EBS-4-27/150-16.171, kateri predstavlja 1. fazo mehanske
obdelave. Vsa koli¢ina odpadkov v tehnoloskem procesu je odvisna od koligine, ki jo proizvede
navedena naprava

Pri doloCitvi nazivne zmogljivosti se upoStevajo teoreti¢ne maksimalne proizvodne zmogljivosti naprave pri 24
urnem delovanju. Na podlagi upoStevanja izhodi$¢ in teoreticnih vrednosti naprava lahko obdela:

Vrsta odpadka Nazivna kapaciteta t/h Nazivna kapaciteta
/dan
SKUPNA KOLICINA 1,000 tx 24h 24,000 t/dan
NEVARNI ODPADEK | 79 12 11* Drugi odpadki, ki vsebujejo
nevarne snovi, iz mehanske obdelave 0,940 tx 24n 22,560 t/dan
odpadkov
NE NEVARNI 19 12 12 Drugi odpadki (vkljuéno z
ODPADEK meganicami materialov) iz mehanske 0,060 tx 24h 1,440 ydan
obdelave odpadkov, ki niso navedeni v
1912 11

Tabela 8: Preglednica izraCuna dnevne nazivne proizvodne zmogljivosty.

[ 2.4.5. | Dejanska dnevna maksimalna kapaciteta obdelave odpadkov po vrsti odpadkov |

Za dolocitev dejanske zmogljivosti naprave upoStevamo izhodisca, ki so navedena v poglavjih:

- 2.1.2. Skupna koli¢ina nevarnih odpadkov in skupna kolicina nenevarnih odpadkov, ki se
Sprejemajo v napravo,

- 2.1.3 Tehnicni opis in izvod odpadkov

- 2.4.1 Opis tehnoloske opreme potrebne za obdelavo,

- 2.7 OPIS TEHNOLOSKEGA PROCESA OBDELAVE, ter njegovega prikaza v prilogi 3- NACRT
TEHNOLOSKEGA PROCESA,
Na podiagi opisa postopka tehnoloSke obdelave se pri dologanju kapacitete uposteva zmogljivost

—ﬂaﬁm&Eemeﬁa{mﬁegﬂﬁeB&mwwEBSn&%Gﬂ 6171 kateripredstavija-t-fazomehanske—————
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obdelave. Vsa koli¢ina odpadkov v tehnoloskem procesu je odvisna od koli¢ine, ki jo proizvede
navedena naprava.

Pri doloCitvi dejanske zmogljivosti se $e upoStevajo naslednje specifiénosti ki so prisotne pri obdelavi
odpadkov;

- Kapaciteta zmogljivosti Elektrostaticnega separatorja EBS-4-27/150-16.171 je povezana z
fizikalnimi lastnostmi materiala, ki jo naprava obdeluje (zato je nazivha zmogljivost naprave
podana med 600 in 1000 kg/uro). Glede na fizikalne lastnosti vhodnega odpadka, v tem primeru
Zrmavost, je naprava sposobna predelati koli¢ino odpadkov v maksimalnem obsegu 800 kg/h.

- Na obdelavo materiala na navedenem Elektrostaticnem separatorju bistveno vpliva tudi stopnja
vlaznosti obdelovanega materiala, ki pa se lahko spreminja. Za zagotavljanje nemotenega in
pravilnega delovanja naprave, je v postopku dnevne predelave potrebno Elektrostatiéni separator
oCistiti morebitnih trdih delcev in umazanie, ki so se zaradi vlage ali drugih mehanskih raziogov
sprijeli na mehanske dele stroja. Za sprotno vzdrZevanie in ¢iSGenje stroja je potreben ¢as cca
30-45 min/ dan.

- Med posiljkami odpadkov, ki se obdelujejo v napravi je potrebno zagotoviti, da je stroj popolnoma
izpraznjen predhodne poSiljke, in da se zamenjajo vse zbirne posode ob napravi. Tak$ne
zamenjave predstavljajo ¢as 15-30 min/dan.

Pri_dolo€itvi dejanske zmogljivosti se uposteva proizvodna zmogliivost naprave 800 ka/h pri 23 urnem
delovaniu, in Sele to takrat, kadar bo zagotovlieno 3 izmensko delo v napravi. Na podlagi upostevanja izhodisé
in dejanskih vrednosti naprava lahko obdela:

Vrsta odpadka Nazivna kapaciteta t/h Nazivna
- kapaciteta t/dan
SKUPNA KOLIGINA 0,800 tx 23h 18,400 t/dan

NEVARNI ODPADEK | 79 72 11* Drugi odpadki, ki vsebujejo

nevarne snovi, iz mehanske ohdelave 0,752 tx 23h 17,849 t/dan
odpadkov

NE NEVARNI 19 12 03 Barvne kovine

ODPADEK 19 12 12 Drugi odpadid (vkljusno 2 D.0%8 txzsh 0,551 Ydan

mesanicami materialov) iz mehanske
obdelave odpadkov, ki niso navedeni v
191211

Tabela 9: Preglednica izracuna dnevne dejanske proizvodne zmogljivosti.

2.5. | Opis nacina skladiSéenja odpadkov pred obdelavo in po njej ter podatke o
zmogljivosti objekta ali objektov za skladiSéenje

V sklopu naprave za obdelavo odpadkov so z tehnoloskim nac¢rtom umeséene notranje povrsine za zaGasno
skladisCenje odpadkov glede na stopnjo obdelave.

| 2.5.1. | Zacasno skladiséenje ne loéenih frakcij posiljk odpadkov — vhodni odpadek |

V zaprtem delu naprave sta izvedena dva skladi$¢na boksa BOKS 1 in BOKS 2 za lo¢eno zatasno skladiscenje
sipkega materiala. Kapaciteta vsakega za¢asnega skladis¢nega boksa znasa 13,5 m x 4,5 m v kvadraturi 60,7
m2/ , in lahko vsak sprejme do 30 m3 sipkega materiala. Za¢asna skladis¢na bloka sta zagitena in ustrezno
obdelana tako, da je prepreceno nekontrolirano razsipavanje materiala brez mozZnih talnih ali stranskih uhajan;.
Odpadki so v zaéasnem sprejemnem skladi$éu organizirano med seboj loéeni, tako da ne prihaja do
mesanja posameznih poSiljk.

Skupna kapaciteta zacasnega skladiS¢a ne locenih frakcij znasa 60 m® oz. cca 50 t odpadkov. Maksimalna
koliCina posamezne poSiljka, ki se sprejema v napravo, znasa do 24 t odpadkov/kamion, kar predstavlja cca
28 — 29 m® odpadka.

Zacasno skladisce lahko hkrati sprejme do 2 poSiljki odpadkov istocasno.
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| 2.5.2. | Zagasno skladisEenje locenih frakeij posiljk odpadkov — obdelan odpadek

V notranjosti naprave se nahajajo zacasne skladiscne povrsine loGenih frakcij posiljke odpadkov in sicer:
Prostorz oznako 8.1 ob prostoru za tehtanje v kapaciteti 20 m3 materiafa, 8.2 ob boksu 2 razkladalne rampe
v kapaciteti 20 m3 in 8.2 ob boksu 1 razkladalne rampe v kapaciteti 20 m3/ materiala.

Skupna kapaciteta zacasnega skladiS¢enja znaSa 60 m3 oziroma cca 50 t odpadkov loéenih frakeij, in
zagotavlja zacasno skladiscenje do 2 poSilik locenih odpadkov hkrati. Vse frakcije se v zaasnem skladigcu
evidentirajo in opremijo tako, da je zagotovljena sledljivost prejete posilike po prejeti posiliki in evidengnem
listu. Gelotna koli¢ina posamezne vhodne poSilike odpadka se po konéanem tehnolo$kem procesu lodeno po
frakcijah zaCasno skladis¢i v enem od mest zadasnega skladis¢a. Nacin skladiScéenja poteka tako, da ne
prihaja do meSanja ali zamenjav med vsebinami posameznih posiljk. Vse loGene frakcije, ki sestavljajo eno
posiliko, so pripravljene na transport v transportnih vre¢ah volumna med 1 -2 m3. Obdelana posiljka odpadka
zapusti napravo v enaki koli€ini, vendar lo¢eno po posameznih opisanih frakeija.

Predviden ¢as zacasnega skladiSéenja poSiljke odpadkov traja do 3 delovne dni oz. do 72 ur.

2.6. | Opis postopkov preverjanja odpadkov pred obdelavo

0Ob prevzemu odpadkov v napravo za obdelavo odpadkov se pred postopkom razkladanja izvede kontrola
poslanih odpadkov. Ob preverjanju podatkov iz evidencnega lista se preveri ustreznost priprave poslanega
odpadka za predmetni tehnoloSki proces in izvede predhodno tehtanja posiljke pri pooblaséenem izvajalcu,
s katerim ima izvajalec sklenjeno pogodbo.

Posredovan odpadek s strani poSiljatelja mora biti z predpripravo ustrezno obdelan (mehansko zdrobljen) tako,
da maksimalni delci ne presegajo velikosti 8 mm njihova vlaznost pa ne presega 5% viage.

V izogib taksnim zavrnitvam poSiljk odpadkov, izvajalec predmetne obdelave odpadkov vsakega poSiljatelja
posebej seznani s tehnoloskimi zahtevami po ustrezni predpripravi odpadkov za njihovo obdelavo.

2.7. | Opis postopka in metod obdelave odpadkov ter podatke o uporabljenih
tehnologijah

Postopek obdelave odpadkov je prikazan in opisan v tehnoloskem nacrtu obdelave in ga sestavija 10
tehnoloskih faz. Faze so nacrtovane na nacin, da je mogode v napravi upo$tevati vse predvidene ukrepe in
zahteve za varno obdelavo odpadkov.

V napravo je mogoce istoéasno sprejeti do 2 poSiljki odpadkov do skupne koliéine 50 t neobdelanih
odpadkov in hkrati skladi$éiti do 50 t loéenih odpadkov, pripravljenih za transport. Skupno je lahko v napravi
isto¢asno do 100 t odpadkov.

TehnoloSke faze si sledijo v nasiednjem zaporedju obdelave:

Faza 1 Prevoz odpadka v obrat/napravo:

Prevoz odpadka poteka znotraj drzav EU, v skladu s predpisanim postopkom o prevozih
odpadkov - Evropsko listino, in z ustreznim evidenénim listom - posilika odpadka. Prevoz
izvede pooblascen prevoznik, ki izpolnjuje pogoje iz 46 ¢l. Uredbe o odpadkih. Posiljka
odpadkov je v napravo poslana kot predelana hidravliéno nevezana snov in se prevaza v
sipkem agregatnem stanju. Prevoz poteka zaStiteno v kesonskem tovornem vozilu s
kapaciteto cca do 25 t oziroma do max 30 m3. Pred vstopom oziroma dostavo posilike
odpadkov v napravo je vsaka posiljka s tovornim vozilom napotena na predhodno tehtanja
pri pooblaséenem izvajalcu, s katerim ima izvajalec obdelave odpadkov sklenjeno
pogodbo. Rezultat predhodnega tehtanja spremija posiliko odpadkov v fazo razkladanja.
Faza2 | Prevzem in razkladanje poSiljke odpadka:

lzvede se prevzem poSilke odpadkov v obdelavo z evidentiranjem in prevzemnim
evidenénim listom. Pred razkladanjem se preverja ustreznost poslane posiljke za obdelavo
in dodeli oznaka posiljke, ki spremlja posiliko skozi celoten tehnolo3ki proces obdelave.
Odpadek se iz kesonskega tovornega vozila prenese v zasciten in ustrezno obdelan zacasni
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1 sprejmeta 2 posiljki dostavljeni s kesonskim tovornim vozilom.

tako, da je zagotovljeno lo¢evanje med posilikami. Istocasno se v napravi lahko (praviloma)

Faza3 | Zacasno skladiS¢enje neobdelanega odpadka:

V zaprtem delu naprave sta izvedena dva skladiséna boksa BOKS 1 in BOKS 2 za logeno
zacasno skladis¢enje sipkega materiala. Kapaciteta vsakega zacasnega skladis¢nega boksa
znasa 13,5 m x 4,5 m v kvadraturi 60,7 m2/ , in lahko vsak sprejme do 30 m3 sipkega
materiala. ZaCasna skladiScna bloka sta zaScitena in ustrezno obdelana tako, da je
prepreceno nekontrolirano razsipavanje materiala brez talnih ali stranskih uhajan
materiala. Odpadki so v zatasnem sprejemnem skladi$¢u organizirano med seboj loGeni,
tako da ne prihaja do meSanja posameznih poSiljk. Skupna kapaciteta zna$a 50 t. odpadkov.

Faza4 | Mehansko lo¢evanije kovinskih in nekovinskih frakeij:

obdelovanemu odpadku glede na velikosti zrn).

fazo tehtanja in nato v zaGasno skladiséenie.

Odpadki v skladu z razporedom obdelave iz za¢asnega skladi§céa vstopajo v tehnolosko
obdefavo. Na liniji obdelave se hkrati obdeluje vsebina le ene posilike odpadkov. Ko je
obdelana celotna koli¢ina ene poSilike odpadkov se zacasno skladiSée in tehnoloske
naprave o€istijo in pripravijo za sprejem nove posiljke v obdelavo. [z zaasnega skladis¢a
se sipek material s pomocjo kesonske Zlice viliGarja presipava v vstopni lijak stroja za
mehansko lo¢evanje kovinskih in nekovinskih delcev. Z zaprtim sistemom sesanja se
material po dovodni cevi prenaSa v zaprto komoro naprave, kjer poteka mehansko loéevanje
na dve vrsti frakcij: nekovinski delci; delci plastike, gume, kablovodne izolacije, in me§ana
frakcija; v kateri se nahaja preostanek loéenega materiala z delci kovin, sledi gume, plastike
in umazanije. Ob napravi je za namen izmeta name$¢eno stojalo z vpetimi standardiziranimi
transportnimi vrecami volumna 1-2 m3/, v katere po odvodnih ceveh gravitacijsko padajo
delci locene frakcije nekovinskih delcev. Pridobljena frakcija je ociS€ena kovin in umazanije
in nosi delovno oznako - zmes PYC Q3. Ob napravi so za preostali meSani material
namescene 3 kovinske kesonske posode v katere po odvodnih ceveh gravitacijsko padajo
delci meSane frakcije. Naprava ima vgrajen tudi odsesovalnik prasnih delcev, ki se odvajajo
v zaScCiteno posodo v kateri je nameS¢ena transportna vreca za zbiranje prasnih delcev in
umazanije. Maksimalna dejanska delovna kapaciteta stroja za loCevanje kovinskih in
nekovinskih delcev znaSa 0,800 t/h obdelanega odpadka (pri nastavitvah, ki ustrezajo

Locene frakcije se z vili¢arjem premaknejo v naslednjo fazo in sicer; Nekovinske frakcije se
v transportnih vre¢ah premaknejo v fazo tehtanja ter nato v zacasno skladiSce locenih
frakcij, saj je s tem postopkom zakljuéena njihova obdelava; Posode z meSanimi frakcijami
se prestavijo na prostor odvzema naslednje faze, vreda s prasnimi delci pa se premakne na

Fazad | Mehansko loGevanje kovinskih frakeij po vrsti kovin:

V fazi 5 poteka mehansko loCevanje meSane frakcije predhodne faze (4) na barvne kovine
(Cu - Baker , Al- Aluminij) in nekovinske delce. V obdelovani frakciji odpadka so prisotne
kovine in sledi ter ostanki plastike, gume ter kablovodne izolacije ki se niso logili v fazi 4.
Prisotni so tudi ostali pradni delci umazanije. Preci§¢en material iz faze 4 se s pomocjo
kesonske Zlice vili¢arja presipava v vstopni lijak stroja za mehansko locevanje. S pomocjo
zaprtega sistema sesanja se material po dovodni cevi prenasa v zaprte komore naprave,
kjer poteka mehansko lo¢evanje. Produkt loGevanja so tri vrste frakeij: Cisti delci barvnih
kovin CU- Bakra in Al-Aluminija, Nekovinski delci plastike, gume, kablovodne izolacije ter
Prasni delci umazanije; v kateri se nahaja prah umazanije in druge sledi kovinskih delcev.
Stroj za locevanije kovin je v zaprtem komornem sistemu s kapaciteto lo¢evanja 0,400 t/h
obdelovanega odpadka pri nastavitvah, ki ustrezajo obdelavanemu odpadku (glede na
velikost zrn). Ob napravi sta name3¢eni dve kesonski posodi v katere po odvodnih ceveh
gravitacijsko padajo loCeno delci frakcije kovin in nekovin. Prasni delci in umazanija se preko
odsesovalnika odvajajo v transportno vre¢o v zunanji zbiralnik. Vsebino frakcij kovin in
nekovin se lo¢eno na mestu odvzema s pomodjo lijaka prestavi v transportno vre¢o. Vse fri
frakcije se v transportnih vre¢ah premaknejo v fazo tehtanja ter nato v zaasno skladisce

locenih frakcij saj je s tem postopkom zakljuéena njinova obdelava sortiranja.

NACRT RAVNANJA Z ODPADKI za namen obdelave &t. NG-1-009/2023-AF-2 — NOVELACIJA IN GISTOPIS DOKUMENTACIJE

list §t. 16




AF UMETNOST PRIHODNOSTI, MEDNARCDNI INSTITUT ZA BIVALNO OKOLJE, Partizanska cesta 36, SI- 2000 Maribor, Slovenija

Faza 6

Odstranjevanje prasnih delcev umazanije:

Stroj faze 5 je prikljucen na odsesovalnik prasnih delcev, stroj faze 4 pa Ze ima vgrajen
lokalni odsesovalnik, da se doseze &im vidja stopnja o€iSéenja obdelovane frakcije. V
odpadku so prisotni prasni delci umazanije, ki izvirajo iz predhodnih procesov obdelave ali
transporta, in v vecini predstavijajo mineraine delce, prah, sledi kovine (predvsem AL
izolacije). Prasni delci umazanije se s pomogjo odsesovalnika odvajajo v nameséen fizigno
zasCiten prostor kjer se zbirajo v transportni vreéi.

Faza 7

Tehtanje obdelanih odpadkov:

Po vsaki zakljuceni fazi loCevanja se loceni del odpadka v transportnih vre¢ah premakne na
mesto tehtanja. Tehtanje se izvaja s tehtnica, ki ima certifikat obdobnega umerjanja. Koligine
obdelovanih posilik, ki se obdeluje v tehnoloSkem procesu, se dokazujejo s kontrolnim
tehtanjem na fazi 7, s Cemer prikaZejo tudi posamezne koli¢ine logenih frakcij.

Faza 8

Zacasno skladis¢enje locenih frakcij:

V notranjosti naprave se nahajajo zaCasne skladistne povrsine logenih frakcij posiljke
odpadkov in sicer; Prostor z oznako 8.1 ob prostoru za tehtanje v kapaciteti 20 m3
materiala, 8.2 ob boksu 2 razkladalne rampe v kapaciteti 20 m3 in 8.2 ob boksu 1
razkladaine rampe v kapaciteti 20 m3/ materiala.

Skupna kapaciteta zacasnega skladiSéenja znasa 60 m3 oziroma cca 50 t odpadkov
loCenih frakeij, in zagotavlja zaéasno skladiséenje do 2 posiljk locenih odpadkov hkrati.
Vse frakcije se v zaGasnem skladiScu se evidentirajo in opremijo tako, da je zagotovljena
sledljivost prejete poSiljke po prejeti posiliki in evidenénem listu. Celotna koligina
posamezne vhodne poSilike odpadka se po kontanem tehnolo$kem procesu loceno po
frakcijah zacasno skladiSci v enem od mest zatasnega skladi$¢a. Nacin skladidcenja poteka
tako, da ne prihaja do meSanja ali zamenjav med vsebinami posameznih posiljk. Vse lo¢ene
frakcije, ki sestavljajo eno poSiliko, so pripravliene na transport v transportnih vre¢ah
volumna med 1 -2 m3. Obdelana posiljka odpadka zapusti napravo v enaki koli¢ini, vendar
loCeno po posameznih opisanih frakcija.

Predviden ¢as zatasnega skladiScenja poSiljke odpadkov traja do 3 delovne dni. do 72
ur.

Faza 9

Odprema in nakladanije loéenih frakcij odpadka:

Obdelani odpadki posamezne posiljke se v loGenih frakcijah pripravijo za transport znanemu
prejemniku. Na podiagi vodenja evidence, se posilika odpadkov opremi z eviden&nim listom
posilike, pri cemer skupna koli¢ina locenih odpadkov ustreza vhodni kolicini iz prejete
posiljke. Nakladanje odpadkov se izvaja iz zacasnega skiadi$¢a na tovorno vozilo z vili¢arjem
v transportnih vreéah. Ob nakladanju se ob evidentiranj uredi potrebna dokumentacija
odpadka, ki zapusc¢a obrat.

Faza 10

Prevoz odpadka iz obrata naprave znanemu prejemniku:

Prevoz odpadka poteka znotraj drzav EU, v skladu s predpisanim postopkom o prevozu
odpadkov - Evropsko listino, in z ustreznim evidenénim listom - posilika odpadka. Prevoz
izvede pooblascen prevoznik, ki izpolnjuje pogoje iz 46 ¢l. Uredbe o odpadkih. Prevoz poteka
zasciteno v kesonskem tovornem vozilu z vsebino pakirano v transportnih vrecah.

Tehniloski proces je grafiéno prikazan v NACRT TEHNOLOSKEGA PROCESA (vloZeno v poglavju 6).

2 8. | Opis ukrepov za preprecevanje in zmanjSevanje Skodljivih vplivov na okolje in

Clovekovo zdravje pri skladiSéenju odpadkov v skiadu s tretjim odstavkom 19.
clena in z vidika zahtev iz prvega odstavka 10. ¢lena ter 31. in 32. élena Uredbe

Usklajenost z 2. in 3. odstavkom 19. élen Uredbe (skladiséenje odpadkov)

Odpadki so zaCasno skladiS¢eni loceno glede na njihove lastnosti in glede na posiljatelja tako, da:
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ni éezmernega obremenjevanja voda, zraka in tal: odpadki so v zaprtem in suhem skladiSénem
prostoru ki je finalno obdelan z betonsko talno plo$co in kjer ni moZnosti uhajanja in
nekontroliranega razsipavanja vsebine odpadke v tla, vode ali v zrak,

ne pride do mesania odpadkov iz prvega odstavka 21. ¢lena Uredbe: v zaéasnem skladiSénem
prostoru se nahajajo zgolj istovrstni odpadki loéeni po posiljkah, skladiSéne povrSine in
tehnologija obdelave pa so organizirani tako da ne prihaja do mesanja odpadkov drugega
materiala ali drugih snovi (zaSCitni boksi, kesonske posode za transport, transportne vrece),

so0 odpadki primerni za obdelavo; prevzeti odpadki, ki se nahajajo v zaéasnem skladiScu, so bili
ob prevzemu v napravo preverjeni in ustrezajo pogojem obdelave v obratu. Odpadke, ki niso
primerni (oziroma ne izpolnjujejo pogojev za predmetno obdelavo) se ne prevzema.

Izvajalec obdelave odpadkov, ki ima odpadke v fiziéni posesti pri zacasnem skladi$Cenju izvaja ukrepe za
prepreCevanje in zmanjfSevanje Skodljivih vplivov na okolje in ¢lovekovo zdravje zaradi:

Emisii snovi in vonjav; prevzeti odpadki v predelavi so trdna predelana hidravliéno nevezana
snov, brez vonja. TakSen material ne povzroéa Skodljivih emisij v okolje (kot napr. hlapi,
neprijetne vonjave, izparevanije inp).

Raznasanja lahkih frakcij odpadkov v okolie zaradi vetra; zaéasno skladiséenje odpadkov poteka
v zaprtem prostoru naprave za obdelavo odpadkov, zato vplivov razna$anja lahkih frakcij
odpadka v okolje ni. V opisani fazi 6, kjer se zbirajo prasni delci umazanije, se ti prasni delci
zbirajo v zaséitenem zaprtem prostoru in posodah tako, da ni mogoce njihovo raznasanje in
odnasanje v okolje (zasCiteni pred vetrom ali raznaSanjem v okolje).

Razsutia ali razlitja odpadkov; Predmetni odpadki se v celotnem postopku tehnolo$kega procesa
nahajajo v ustreznih posodah, transportnih vre¢ah ali zavarovanem skladiSénem, Kjer
kontrolirano prehajajo v postopku obdelave. Celoten tehnoloski proces se izvaja v prostoru, ki je
ustrezno obdelan (talna betonska plo$¢a na tleh brez talnih izpustov) in prepreCuje morebitna
nekontrolirana razsipavanja odpadkov v okolje. V primeru razsutja odpadkov iz posod je mogoce
vsebino odpadka s preprostimi tehniénimi sredstvi (zmetanje ali sesanje) varno odstraniti iz
betonske povrsine, brez vplivov na okolje. Odpadki so v suhem stanju, zato nevarnost razlitja
odpadkov ni prisotna.

Hrupa, zlasti zaradi prevazanja odpadkov do skladi¢nega prostora in znotraj njega; V tehnoloSkem
procesu sta prisotna dva vira hrupa in sicer; hrup zaradi prevoza odpadkov do naprave in hrup
tehnoloSke opreme, kijer se izvaja obdelava odpadkov. Zunanji hrup transporta je v mejnih
vrednostih, saj transport odpadkov poteka v dnevnem obratovalnem éasu, in se mejne vrednosti
ne presegajo. Hrup v zaprtem delovnem okolju naprave je prisoten v dnevnem in nonem
obratovalnem casu, kjer so (na podlagi opravljenih meritev hrupa) mejne vrednosti hrupa v
delovnem okolju presezene. V ta namen so uvedeni zaséitni ukrepi za varstvo zdravija ljudi na
delovnem mestu. V ¢asu obratovanja strojev v napravi se uporabljajo za$¢itna sredstva (za$¢itna
protihrupna pokrivala). Hrup zaradi obratovanja, ki je prisoten v okolju, ne presega mejnih
vrednosti dnevnega in noénega hrupa v okolju.

Ptic, glodavcev in mréesa; Odpadki se v tehnoloSkem procesu obdelave nahajajo zasciteni v
zaprtem prostoru tako, da je preprecen stik z zunanjem okoljem in preprecen dostop prosto
Zivecih Zivali. Vsebina odpadkov ne predstavija nevarnost za zbiranje mréesa ali glodalcev, saj
ni prisotnih nobenih organskih snovi, ki bi privabljale glodalcev ali mrées.

Pozarov, vkljucno s samovzigi; fizikalne lastnosti odpadka so takSne, da ne predstavijajo
nevarnosti samovZiga, niso vnetljiva ali eksplozivna snov in zato posledicéno ne predstavljajo
nevarnosti za nastanek ali Sirjenje poZara. Za namen za$éite in ravnanja v primeru poZara so
predvideni ukrepi obdelani in predpisani v elaboratu pozarne zas¢ite, ki je izdelan za namen
obrata.

22. clen Uredbe (priprava odpadkov za ponovno uporabo, recikliranje in predelava odpadkov po drugih
postopkih)

Vhodni odpadek izpolnjuje pogoje iz 9. in 22. ¢lena Uredbe in sicer:

Odpadekjev-obdetavo sprejet pripravijen za-izvedbo postopka tehmoloske obdetave; torej za

nadaljnjo obdelavo; odpadek je bil v shemi hierarhije ravnanja z odpadki iz 9. €I, sortiran na izvoru
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odpadkov in mehansko obdelan tako, da je mogo¢a izvedba tehnoloSkega postopka locevanja
snovi/materiala, kateri bo ustrezal kasnejSi ponovni uporabi, kar je skladno z dolocilom 2 alineje
1. odstavka 9 ¢l. Uredbe.

Odpadke, ki so predmet obdelave, se v postopku priprave za obdelavo ne seziga, temvec je prisotna
le njihova mehanska obdelava,

V obdelavi odpadka poteka tehnolosko loéevanje mesanice snovi in materiala z namenom da se
doseze njihova ponovna uporaba, kar je skladno shemi recikliranja odpadkov. Z tak$nim
postopkom lo¢evanjem meSanice se odpadku zniZuje stopnja tveganja za okolje.

10. ¢len Uredbe (Varstvo okolja in varovanja élovekovega zdravja)

Postopek obdelave odpadka v predmetnem postopku obdelave poteka na nacin, da :

Ne predstavija tveganja za vodo, zrak, tla, rastline in zivali; postopek obdelave odpadka poteka
zgolj na mehanski nacin - tehnolosko loGevanje delcev, ki potekajo v strojnih napravah, ki so
namesCene znotraj naprave za obdelavo odpadkov. Tehnoloski postopek poteka v kontroliranem
Zaprtem prostoru brez vplivov na okolje, saj tehnologija lo¢evanja nima emisij v okolje (ni izpustov
tehnoloskih ali drugih odpadnih vod, ni emisij v zrak inp).

Ne povzroca ¢ezmernega obremenjevanja s hrupom in neprijetnimi vonjavami; vir hrupa s
preseZenimi vrednostmi je prisoten v zaprtem delovnem okolju zaradi delovanja kompresorskih
strojev in odsesovanja za kar so bile izvedene meritve hrupa v delovnem okolju. Prekomerni hrup v
okolju ni presezen ( Naprava se nahaja na obmocju IV. Stopnje varstva pred hrupom). V okolje ne
uhajajo neprijetne vonjave, saj le te pri postopku obdelave ne nastajajo.

Ne povzroca skodljivih vplivov na obmocja, na katerih je predpisan poseben rezim v skladu s
predpisi, ki urejajo ohranjanje narave, ali predpisi, ki urejajo varovanje virov pitne vode;
lokacija naprave leZi na obmocju industrijske cone Pobrezje, ki leZi izven posebnih ali zavarovanih
reZzimov za ohranjanje narave ali virov pitne vode. Ne glede na lego naprave, tehnologija obdelave
nima vplivov na naravno okolje ali stanje voda.

Ne povzroca Skodijivih vplivov na krajino ali obmodja, na katerih je predpisan poseben reZim
v skladu s predpisi, ki urejajo varstvo kulturne dedis¢ine; lokacija naprave lezi izven
zavarovanih obmogij ali vplivnih obmogij varstva kuiturne dediscine.

Pri naCrtovanju organizacije in ukrepov varstva pred pozarom v objektih za ravnanje z odpadki je za
napravo izdelan poZarni elaborat, iz katerega izhajajo ukrepi za varstvo pred pozarom v obmodiju
tehnoloskega procesa obdelave odpadkov.

Odmetavanje odpadkov in njihovo pus$canje v okolju ter nenadzorovano ravnanje z odpadki ni v
nasprotju z uredbo ali zakonom, ki ureja varstvo okolja, saj v postopku obdelave ne prihaja do
odstopanj od tehnoloSkega nacrta, prikazan v prilogi 2. Celoten tehnoloski naért obdelave se izvaja
v zavarovanem zaprtem prostoru naprave, ravnanje z odpadki pa poteka kontrolirano po fazah,
ki zaradi soslednega ravnanja ne dopu$€ajo nenadzorovanega ravnanja, pus$céanja ali
odmetavanja odpadkov (kontrola vhodnih in izhodnih koli¢in, meta za skladi$¢enije, transportne
poti)

V postopku obdelave ne prihaja do kurjenja ali seziganja odpadkov.

31. ¢len Uredbe (ukrepi varstva okolja, ki jih mora izvajati zbiralec odpadkov)

Predmet ravnanja z odpadki ni zbiranje odpadkov ampak obdelava. Vsled temu so izpolnjeni pogoji iz
10. in 19 l. Uredbe.

32. élen Uredbe (zbirni center)

Doloéila 32.¢l Uredbe veljajo za zbirne centre. Predmet je obdelava odpadkov in ne zbiranje.

2.9 | Opis pricakovanih vplivov obdelave odpadkov na okolje in ¢lovekovo zdravje z
vidika emisij snovi v zrak, vode ali tia, emisij vonjav in emisij hrupa, ter opis
ukrepov za izpolnitev okoljevarstvenih, tehniénih in drugih zahtev, ée gre za

nhdalavn navarnih ndnadlkav
WA I UL 3

LU UG
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L 291. \ Vpliv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij snovi v zrak \

Odpadek po svaojih fizikalnih lastnostih ne predstavlja vira onesnazevanja zraka s hlapi, saj gre za suho
anorgansko hidravliéno nevezana snov, ki ne hlapi.

V odpadku je prisoten prah umazanije in drugih prasnih delcev iz predhodne mehanske obdelave, kateri
lahko predstavlja vir emisij prasnih delcev v zrak.

Ukrep za preprecitev vpliva prasnih delcev na okolje se zagotavlja s tehnicnimi napravami in zasgitnim
ravnanjem; v procesu obdelave se prasni delci iz odpadka kontrolirano odvajajo v zaprtem odsesovalnem
sistemu v zbiralne vreée, ki so names§éene v zaséitenih suhih prostorih.

Vrece so fiziéno za$citene na nacin, da se prepreéi uhajanje prasnih delcev v zrak ali njihovo odnasanje
zaradi atmosferskih vplivov. Vrede se, po kon¢anem postopku locevanja, fizitno za$éitijo in zacasno
skladiscijo v zaprtih prostorih, da je prepreceno nekontrolirano odnaSanje prasnih delcev ali prosto
razsipavanje v okolje. Vrece z vsebino pradnih delcev so ves ¢as zadasnega skladiséenja in transporta zaprte
in se takSne posiljajo prejemniku odpadka. SeZiganja ali kurjenja odpadkov ni.

I 2.9.2. | Vpliv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij snovi v vode ali tal \

Pri tehnoloSki obdelavi odpadkov ni negativnih vplivov emisij v vode. Odpadek po svojih fizikalnih lastnostih
ne predstavija vira onesnaZevanja voda, saj ima suha anorgansko hidravliéno nevezana snov prisotno le 5 %
vlaznost v postopku obdelave.

Pri mehanski obdelavi v nobenem od tehnoloskih faz ne nastajajo tehnolo$ke vode ali druge oblike tekogin,
ki bi lahko predstavljala nevarnost za vodo ali vodne vire. Odstranjevanje necisto¢ po zakljucku obdelave
poteka izkljucno s suhim enostavnim odstranjevanjem tj. z sesanjem ali zmetanjem, zato tudi ni iztoka
umazanih vod zaradi spiranja tehnolo$kih strojev in naprave.

Odpadki se s tehnoloSkim procesom obdelujejo v zaprtem prostoru naprave, ki je tehnicno izvedena tako,
da je onemogoceno uhajanje vsebine v okolje (talno finalno zaglajena betonska plo$éa, betonski bloki za
zaséito sipkega materiala, viSinska kota pritli¢ja je visja od urejenega terena ob objektu).
Naprava (mislieno kot objekt) je prikljucena na javno fekalno kanalizacijsko omrezje, kamor se odvajajo
izkljucno fekaine odpadne vode. Meteorne vode iz streh iz zunanjih manipulativnih povr$in se odvajajo v
obstojeco meteorno kanalizacijo preko, iz manipulativnih povrsin preko obstojecih lovilcev olj.

Odpadki ne prihajajo v stik z odpadnimi fekalnimi ali meteornimi vodami.

[ 2.9.3. | Vpliv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij vonjav |

Odpadek po svojih fizikalnih lastnostih ne predstavlja vira onesnaZevanja zraka z neprijetnimi vonjavami, saj
gre za suho anorgansko hidravli¢no nevezana snov, ki ne hlapi in nima neprijetnih vonjav. Skozi obdelavo je
prisotna zgolj mehanska obdelava, pri kateri pa ne nastajajo neprijetne vonjave. Sefiganja ali kurjenja
odpadkov ni.

| 2.9.4. | Vpliv obdelave odpadkov na okolje z vidika emisij hrupa |

V tehnoloskem procesu sta prisotna dva vira hrupa in sicer; hrup zaradi prevoza odpadkov do naprave in hrup
tehnoloSke opreme, kjer se izvaja obdelava odpadkov. Naprava se nahaja na obmodgju IV. Stopnje varstva pred
hrupom)

Zunanji hrup transporta je v mejnih vrednostih, saj transport odpadkov poteka v dnevnem obratovalnem
¢asu, in se mejne vrednosti ne presegajo.

Hrup v zaprtem delovnem okolju naprave je prisoten v dnevnem in noénem obratovalnem &asu, kjer so
(na podlagi opravljenih meritev hrupa) mejne vrednosti hrupa v delovnem okolju presezene. V ta namen
s0 uvedeni zascitni ukrepi za varstvo zdravja ljudi na delovnem mestu. V éasu obratovanja strojev v
napravi se uporabljajo zas¢itna sredstva (za$citna protihrupna pokrivala). Hrup zaradi obratovanija, ki je
prisoten v okolju, ne presega mejnih vrednosti dnevnega in nocnega hrupa v okolju.
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2.10. | Opis ukrepov za primer okoljske nesrece in omejitve njenih posledic

Naprava leZi na obmocju, kjer bi lahko nastale naravne nesrece kot so nevihte, poplave, potres, zemeljski plaz
in poZar. V primeru nesreg, kjer lahko pride do poskodovanja naprave in vdora atmosferskih voda v objekt ali
udara strele se predvidijo naslednii ukrepi, ki preprecijo uhajanje odpadka v okolje:

V primeru poskodovanja objekta in razkritja strehe se vsebino odpadkov, ki se nahaja v napravi,
nemudoma zasciti pred nevarnostjo raznasanja ali posrednega odtekanja v okolje. Za$¢ita odpadkov
se izvede s prekrivnimi ponjavami, s katerimi se za$¢iti odnadanje odpadkov zaradi vetra in dezja. Za
odpadke, ki so Ze obdelani in pripravljeni za transport se nemudoma organizira prevoz odpadkov
prejemniku, neobdelani odpadki pa se iz za¢asnega skladista sipkih frakcij v napravi prelozijo v
transportne vrece ali kesonsko tovorno vozilo, za ¢as trajanja nevarnosti oziroma.

V primeru poplav se napravo dodatno za3citi pred vdorom vode v notranjost objekta, glede na obseg
poplav pa se izvedejo tudi drugi ukrepi iz prve alingje, takojSnje zaSCite ali zatasne odstranitve
odpadkov iz naprave,

V primeru pozara se nemudoma izvedejo predpisani ukrepi predvideni s poZarno za3¢ito naprave in
odpadkov, predvsem pa takojSnje sporoanje pristojnih organom (gasilcem policiji, center za
obvescanje inp) da gre za poZar na objektu kjer se nahajajo nevarni odpadki,

V primeru zemeljskega plazu se nemudoma izvede odstranitev odpadkov iz mesta naprave, kot je
opisano v 1. alineji,

Na napravi je Ze izvedena strelovodna zaséita objekta, ki zadostno §¢iti objekt pred udarom strel.

Sanacija naprave in lokacije naprave po naravni nesreci se izvede tako, da se skrbno preverja morebitno
prisotnost odpadkov v materialu predvidenemu za odstranitev, z njim pa se ravna, kot da gre za nevaren
odpadek.

2.11. | Opis ukrepov in nalog, povezanih z varstvom pred poZari pri ravnanju z odpadki

Opis ukrepov in nalog, povezanih z varstvom pred poZarom pri ravnanju z odpadki je podrobneje opisan v
izdelanem pozarnem elaboratu, ki ga je izdelalo podjetie SLO ZDRAVJE, Anita OSLAK s.p., z dne 04.12.2023.
v vsebini; Ocena poZarne ogroZenosti, Pozarni red in priloge poZamega reda.

Izdelan je POZARNI ELABORAT (vioZeno v poglaviu 8).

2.12. | Podatki o produktih obdelave, vkiju€no s Stevilkami odpadkov, ce gre za odpadke,
in 0 moznostih njihove nadaljnje uporabe

Tehnoloska obdelava odpadkov ki se izvaja v napravi, je namenjena loéevanju mesanih nevarnih ali ne
nevarnih odpadkov. Odpadek je predelana hidravliéno nevezana snov z vsebnostjo barvnih kovin Cu- bakra,

Al- aluminija, nekovinskinh delcev plastike, gume in drugih prasnih delcev z umazanijo. Namen loéevania je,

da se iz odpadka pridobivajo snovi in materiali, ki so sposobni za ponovno uporabo ali predelavo.
|z tehnoloSkega postopka predelave se iz prejetega odpadka pridelajo naslednji produkti

OPIS ODPADKA VRSTA ODPADKA STEVILKA MOZNOST PONOVNE UPORABE
ODPADKA:
1, | Barvne kovine | nq nevarni odpadek | 797203 | Logeno frakcijo barvnih kovin, v kateri sta zastopana
(oznaka frakeije iz Cu- Baker in Al- Aluminij je mogode ponovno
tehnoloSkega

nacrta F4) uporabiti v industrijski predelavi.

tehnoloSkega
nacrta F2)

sianalizaciio inn

2. | Plastika in guma | pe nevarni odpadek | 797204 | Lotena frakcija plastike in gume, ki je produkt
(oznaka trakcie iz obdelave se neposredno uporablja v industriji za
pridelavo gotovih izdelkov, ki se uporabljajo na
trziSCu; stojala za gradbene ograje, zacasno

Tabela 10: Preglednica produktov, ki nastanejo pri obdelavi
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Slika 4: Primer obdelane loCene frakcije plastike in gume z Stevil 19 12 04 za nada//n/O uporabo
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Slika 5: Primer produktoV, ki se izdeluje neposredno iz materiala loGene frakcije p7astike in gume z Stevil 19 12 04

2.13.

Stevilke odpadkov in deleze odpadkov po obdelavi glede na koliéine vhodnih
odpadkov in opis nadaljnjega ravnanja z njimi

Prikaz obdelanih koli¢in odpadkov z delezem pridobljenih posameznih frakcij ter skupne koli€ine izrazimo
loeno glede na vrsto odpadkov (nevarni in nenevarni) ter po Stevilki odpadkov.
Za namen dolocitve parametrov, potrebnih za izracun, se uporabi izraCunana povprecna vrednost na podlagi
rezultatov primerljivin referencnih obdelav »Ry«, ki prikazujejo vsebnosti frakcij, ki so bile pridobljene po

zakljucku tehnoloskega procesa obdelave.

| 2.13.1. | Prikaz podatkov obdelave ne nevarnih odpadkov z Stevilko 19 12 03

Povpreéne vrednosti pri referenéni posSiljki odpadkov z stevilko 19 12 03

Parameter in opis Koli¢ina v kg % dele? St. odpadka
Vhodna koli¢ina posiljke ( prejet odpadek) 24.450 kg 100% 191203
Izhodna koligina poSiljke ( skupaj obdelan odpadek) 24.450 kg 100%
Loéena frakcija plastike in gume ( namenjena za 7.939kg 32,47% 191204
proizvodnjo gotovih izdelkov, ki se uporabljajo na trzi§cu;
stojala za gradbene ograje, zacasno signalizacijo inp).
Odpadek se poslje poSiljatelju.
Locena frakcija barvnih kovin (mogoca ponovna uporaba 15.930 kg 65,28% 191203
v industrijski predelavi). Odpadek se poslje posiljatelju.
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike in 952 kg 2,25% 191212
kovin (nerazporejen ostanek ob obdelavi ). Odpadek se
poslje poSiljatelju.

Tabela 11: Preglednica kolicin loCenih frakcij pri referencni obdelavi ene poSilike odpadkov z Stevilko 19 12 03

Prikaz letne koli¢ine pri obdelavi odpadkov z Stevilko 19 12 03

Parameter in opis Koligina v /1 % delez St. odpadka
Vhodna koli¢ina poSiljke ( prejet odpadek) 921 100% 191203
Izhodna koliéina ( skupaj obdelan odpadek) 92t/ 100%
Logena frakcija plastike in gume 29,87 t/1 32,47% 1912 04
Locena frakeija barvnih kovin 60,05 t/1 65,28% 191203
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike 2,081 2,25% 191212

Tabela 12: Preglednica kolicin focenih frakcif pri letni obdelavi posilike odpadka z Stevitko 19 12 03

| 2.13.2. | Prikaz podatkov obdelave nevarnih odpadkov z Stevilko 19 12 11*

—

Rezultati referenénih obdelav odpadkov z Stevilko 19 12 11* (razmerie velja tudi pri obdelavi 19 12 12)
R.1 R.2 R.3 R.4 R,9
Vhodna koli¢ina odpadka v teh. postopek 24.040 kg | 23.887 kg | 23.520 kg | 24.313 kg | 23.136 kg
Obdelovana kolicina Faze 4 24.040ka | 23.887 kg | 23.520kg | 24.313kg | 23.136 kg
Locena frakcija Fr2- nekovine PVC Q3 21.397 ka 21.376 kg 21.296 kg 21.993 kg 21.054 kg
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MeSana frakcija Fr3- za nadaljnjo obdelave v fazi 5 2.567 kg 2.423 kg 2.153 kg 2.186 kg 1.990 kg
Frakcija Fr5 — prasni delci 76 kg 88 kg 71 kg 134 kg 92 kg
Obdelovana koli¢ina Faze 5 2.567kg | 2.423kg 2.153 kg 2.186kg 1.990 kg
Locena frakcija Fr4- barvne kovine 1.217 kg 1.484 kg 1.200 kg 1.140 kg 1.005 kg
LoCena frakcija Fr2- nekovine PVC Q3 1.188 kg 774 kg 816 kg 804 kg 849 kg
Frakcija Fr5 — prasni delci 162 kg 165 kg 137 kg 242 kg 136 kg
Skupaj locene koli¢ina po zakljutku obdelave | 24.040 kg | 23.887 kg | 23.520 kg | 24.313 kg | 23.136 kg
Locena frakcija Fr2- nekovine PVC Q3 22585kg | 22.150kg | 22.112kg | 22.797kg | 21.903 kg
LoCena frakcija Fr4- barvne kovine 1.217 kg 1.484 kg 1.200 kg 1.140 kg 1.005 kg
Frakcija Fr5 — prasni delci 238 kg 253 kg 208 kg 376 kg 228 kg
Tabela 13: Preglednica koliin loGenih frakcij pri referencni obdelavi petih posiljke odpadkov z Stevilko 19 12 11*
Povprecne vrednosti pri referenéni poSiljki odpadkov z Stevilko 19 12 11*
Parameter in opis Kolicina v kg % delez St. odpadka
Vhodna koli¢ina poSiljke ( prejet odpadek) 23.780 kg 100% 1912 11*
Izhodna kolicina poSiljke ( skupaj obdelan odpadek) 23.780 kg 100%
Locena frakcija plastike in gume ( namenjena za 22.343 kg 93,95% 1912 04
proizvodnjo gotovih izdelkov, ki se uporabijajo na trziséu;
stojala za gradbene ograje, zatasno signalizacijo inp).
Odpadek se poslje posiljatelju.
Locena frakcija barvnih kovin (mogoc¢a ponovna uporaba 1.209 kg 51% 191203
v industrijski predelavi). Odpadek se poslje posiljatelju.
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike in 228 kg 0,95% 1912 11*
kovin (nerazporejen ostanek ob obdelavi ). Odpadek se
poslje posiljatelju.
Tabela 14: Preglednica povprecnif kolicin loGenih frakeij pri obdelavi ene posiljke odpackov z Stevilko 19 12 11*
Prikaz letne koli¢ine pri obdelavi odpadkov z Stevilko 19 12 11*
Parameter in opis Koli€ina v /1 % delez St. odpadka
Vhodna koli¢ina posiljke ( prejet odpadek) 4.926,4 11 100% 19 12 11*
Izhodna koliina ( skupaj obdelan odpadek) 4.926,4 t/1 100%
Locena frakcija plastike in gume 4.622,44 /1 93,83% 191204
Locena frakcija barvnih kovin 250,26 t/1 5,08% 191203
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike 13,70 ¥/l 0,95% 1912 11*

Tabela 15: Preglednica kolicin loGenih frakeij pri letni obdelavi poSilike odpadka z Stevitko 19 12 11*

| 2.13.3. | Prikaz podatkov obdelave ne nevarnih odpadkov z Stevilko 19 12 12

Povpreéne vrednosti pri referencni poSiljki odpadkov z Stevilko 19 12 12

Parameter in opis Koli¢ina v kg % delez St. odpadka
Vhodna koli¢ina posiljke ( prejet odpadek) 23.780 kg 100% 191212
Izhodna koli¢ina posiljke ( skupaj obdelan odpadek) 23.780 kg 100%
Locena frakcija plastike in gume ( namenjena za 22.343 kg 93,95% 191204
proizvodnjo gotovih izdelkov, ki se uporabljajo na trzi$éu;
stojala za gradbene ograje, zacasno signalizacijo inp).
Odpadek se poslje posiljatelju.
Locena frakcija barvnih kevin (mogoc¢a ponovna uporaba 1.209 kg 5,1% 191203
v industrijski predelavi). Odpadek se poslje poSiljatelju.
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike in 228 kg 0,95% 191212
kovin (nerazporejen ostanek ob obdelavi ). Odpadek se
poslje posiljatelju.

Tabela 16: Preglednica povpreCnif kolicin locenih frakcif pri obdelavi ene poSiljke odpadkov z Stevilko 19 12 12
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Prikaz letne koli¢ine pri obdelavi odpadkov z Stevilko 19 12 12

Parameter in opis Koli¢ina v ¥/ % delez St. odpadka
Vhodna koli¢ina posiljke ( prejet odpadek) 60 t/1 100% 191212
Izhodna koliéina ( skupaj obdelan odpatdek) 60 t/1 100%
Loéena frakcija plastike in gume 56,30t 93,83% 191204
Lodena frakcija barvnih kovin 3.041 5,08% 191203
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike 0,661t 0,95% 191212
Tabela 17: Preglednica kolicin loCenih frakcij pri letni obdelavi poSiljke odpadka z Stevilko 1912 12
| 2.13.4. | Prikaz letne koli¢ine vseh vrst odpadkov
Parameter in opis Kolicina v ¥/l % delez St. odpadka
SKUPAJ ( prejet odpadek) 5.078,4 t/leto 100% 1912
Vhodna koli¢ina po3iljke ( prejet odpadek) 921/l 1,81% 191203
Vhodna kolicina poSiljke ( prejet odpadek) 4.926,4 vl 97,01% 1912 11*
Vhodna kolicina posiljke ( prejet odpadek) 60 /1 1,18% 191212
Izhodna koligina ( skupaj obdelan odpadek) 5.078,4 t/leto 100%
Locena frakeija plastike in gume 4.709,21 ¥l 92,73% 191204
Loéena frakeija barvnih kovin 320,44 1 6,31% 191203
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike - 46,21 ¥l 0,91% 191211*
nevaren odpadek
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike 2,954 1/l 0,05% 191212

Tabela 18: Preglednica kolicin loCenih frakcij pri letni obdelavi vseh poSiljk odpadkov
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Slika 6 : PRIKAZ OBDELANEGA ODPADKA — FRAKCIJA F4- z Stevilko 19 12 03
Konéno obdelana frakeija barvnih kovin; Cu - bakra in Al- Aluminija
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Primer 100 mi vsebine konéno obdelanega mesanega odpadka v tehnoloski fazi 5
Pridobljena frakcija j¢ medanica barvnih kovin : Cu- Baker, Al- Aluminija in ostankov

Oznaka v tehnoloskem proces: Konéne abdeiane takoig - oznaka F4
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Slika 7: PRIKAZ OBDELANEGA ODPADKA — FRAKCIJA F2- z Stevilko 19 12 04
Konéno obdelana locena frakcija, zmes plastike, gume, kablovodne izolacije zmes PVC Q3.
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Slika $t. 8: PRIKAZ OBDELANEGA ODPADKA — FRAKCIJA F5 z Stevilko 19 12 11*
Frakcija prasnih delcev in umazanije; v kateri se nahaja prah umazanije, druge sledi kovinskih delcev in
ostankov sledi plastike in gume
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2.14. | Podatki o izvajanju obratovalnega monitoringa, ¢e je ta doloéen s predpisi, ki
urejajo obratovalni monitoring, in 0 morebitnih drugih oblikah nadzora nad
obremenjevanjem okolja

V sklopu izvajanja tehnoloskega procesa je pri izvajanju obratovanju naprave predviden monitoring, doloéen
z okoljevarstvenim dovoljenjem s podrogja:
- Ugotavljanja ravni hrupa v okolju in spremljanjem presezenih ravni hrupa v objektu, v skladu s
priporocili iz meritev hrupa,
- Vrednotenje nevarnih lastnosti odpadka iz iz 5.¢l. Uredbe v skladu z 6 odstavkom 5 élena se
izvaja obdobno v skladu z dologili Uredbe,
- Dolocevanje meril iz 7. €1. Uredbe v skladu z 6. odstavkom 5.¢l. Uredbe.

2.15. | Opis ukrepov za prepre¢evanje Skodljivih vplivov na okolje po zaprtju naprave in
prenehanju obdelave

Po zaprtju naprave za obdelavo odpadkov ni predvidenih posebnih ukrepov za prepre¢evanje Skodljivih vplivov.
Samo delovanje naprave ter tehnolo$ki proces obdelave v ¢asu obratovanja ne obremenjuje okolja v smislu,
da bi po zaprtju naprave bilo potrebno izvesti sanacijske ukrepe. Naprava se po zaprtju o€isti, iz nje pa se z
montaznimi deli odstranijo strojne naprave, ki so sluzile tehnoloSkemu procesu.

3. ZAKLJUCEK IN SKLEP

lzvajalec obdelave odpadkov je v skladu z 6. tocko 3. ¢l. Uredbe predelovalec ali odstranjevalec odpadkov,
v skladu z 16. t€. 3. ¢! Uredbe pa je predelovalec vsaka pravna oseba ali samostojni podjetnik posameznik,
ki kot dejavnost opravlja predelavo odpadkov v skladu s to uredbo.

Na podlagi dolocil Uredbe je RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o.o0, predelovalec odpadkov ki bo v
napravi za obdelavo odpadkov izvajal tehnoloski postopek lo¢evanja mes$anih odpadkov iz skupine z kodo
odpadka 19 12 v skladu z Uredbo. Produkti obdelave prejetih odpadkov so novi odpadki, zato se Steje, da je
izvajalec obdelave odpadkov povzroéitelj odpadkov.

V napravi poteka obdelava odpadkov na nacin, da se prejeti odpadki predelujejo v predelano snov ali
predmet, ki so proizvodi, materiali ali snovi za prvotni namen ali druge namene, pridobljeni v postopku
recikliranja ali drugacne predelave odpadkov, kakor to dolo¢a 15.1€. 3. €l. Uredbe.

V napravo vstopajo oziroma se sprejemajo odpadki, katerim je prvotni povzrogitelj odpadkov v skladu z 4. in
5. Cl. Uredbe dodelil stevilko odpadka.

Parameter in opis Koligina v /I % delez St. odpadka
SKUPAJ ODPADKI SPREJETI V NAPRAVO 5.078,4 1 100% 1912
Barvne kovine Ne nevarni odpadek 92t/ 1,81 % 1912 03
Drugi odpadki, ki vsebujejo nevame Nevamni odpadek 4.926,4 t/| 97,01% 1912 11*
snovi, iz mehanske obdelave odpadkov
Drugi odpadki, iz mehanske obdelave Ne nevami odpadek 60 v 1,18 % 191212
odpadkov, ki niso navedene v 19 12 11*

Tabela 19: Preglednica vhodnih odpadkov

V napravi, podrobneje opisani v poglavju 2.2., se izvaja v poglavju 2.3. opisan tehnoloski proces, pri
katerem iz prejete posilijke odpadkov nastajajo nove vrste odpadkov, v kolicinah in vrstah kot so
podrobneje prikazane v poglaviu 2.13.
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Parameter in opis | Koli¢inavt % deleZ St. odpadka
IZHODNA KOLICINA ( SKUPAJ OBDELAN ODPADEK) 5.078,4 t/leto 100%
Loéena frakcija plastike in gume 4.709,21 ¥ 92,73% 191204
Locena frakeija barvnih kovin 320,44 6,31% 191203
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike — nevaren 46,21 /1 0,91% 1912 11*
odpadek
Ostanek prahu in umazanije s sledmi gume, plastike 2,541/l 0,05% 191212

Tabela 20: Preglednica izhodnih odpadkov

Na podlagi doloCil Uredbe je RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.0.0, kot predelovalec in povzrogitelj
nove vrste odpadkov katere bo v skladu s predpisi posredoval v nadaljnjo uporabo ali predelavo znanemu
prejemniku..

lzvajalec, na podlagi doloéila 1. odstavka 5.¢l. Uredbe, kot povzroéitelj novonastalega odpadka, v skladu
z 4 . ¢l. Uredbe, dodeli novo stevilko odpadka.

lzvajalec novonastalim odpadkom vrednoti nevarne lastnosti in dodelitev $tevilke v skladu z dologili 1.
odstavka 5 .¢lena Uredbe.

Za dolocitev nevarnih lastnosti odpadkov, izvajalec-povzrocitelj v skladu z doloéili 5. odstavka 5. élena
Uredbe naroci vrednotenje nevarnih lastnosti odpadka ter vzoréenje odpadka za njihovo ovrednotenije pri
osebi s pridobljeno akreditacijo za vzorcenje odpadkov po SIST EN ISO/IEC 17025 za vsako $tevilko
pridobljenega odpadka.

Vrednotenje se opravi za vsakih 5.000 t letne obdelave odpadkov.

4. | SPLOSNO O IZVAJANJU DEL

4.1. ‘ lzvajanje del

lzvajalec preko svojega strokovnega osebja zagotovi izdelavo elaborata za varno izvajanje vseh del, ki bodo
potekali v napravi. Delo v napravi se smatra kot delo s povecano stopnjo nevarnosti.
Da se lahko zacne z varnim izvajanjem tehnoloskega procesa, je potrebno med pripravijainimi deli najprej
preveriti brezhibnost vseh naprav in strojev, ter ugotoviti zadostnost pomozne opreme za izvedbo dela.
Za varno delo so predpisani pogoji, ki jih morajo izpolnjevati delavci pri opravljanju det:

- Seznanjeni morajo biti z navodili za varno opravljanje del in nalog,

- Zadostna starost (18 let),

- Zdravstvena sposobnost,

- Strokovna usposobljenost za to vrsto del,

- Program za vamno delo mora predpisati tudi uporabo osebnih varnostnih sredstev.

Za namen izvajanja del ter uporabe opreme so bile izvedene preiskave delovnega okolja s poroéilom o
preiskavah, ki jih je izvedlo podjetje SLO ZDARVJE, Anita OSLAK s.p. s Stevilko porogila PPD0-011/2023
z dne 11.10.2023

4.2, | Zascita naprave

Naprava mora biti v celoti $¢itena tako, da je onemogocéen nepoobla$éen vstop ali dostop drugim osebam ali
Zivalim. Vrata ali dostopi v objekt morajo biti stalno zaprti in zaklenjeni, vstop v objekt pa se izvaja kontrolirano
na poziv. Pritransportu tj. pri dostavi in odvozu odpadkov v napravo je potrebno stalno preverjati, da v napravo

po-aabaiala-PEactaivion = (H
HNe Zdiidjdju PJTUSIUZIVELT ZIVdIl,
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4.3. | Prometna ureditev

Do obmocija lokacije naprave je zagotovljen kvaliteten, varen in neoviran dostop preko javno dostopnih povrgin
— obstoje¢a javna cestna infrastruktura in interne ceste industrijske cone Pobrezje. Zaradi tega ni potrebno

izdelati posebnega elaborata prometne ureditve.

J 4.4. | lzvajalec

Podijetje RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o0.0 je v Republiki Sloveniji za namen obdelave in pridobivanja

surovin iz ostankov ter odpadkov registrirano z dejavnostjo

lzvajalec obdelave odpadkov je podjetie RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o.0, ki vodi in upravlja obrat
za obdelavo odpadkov in je za svojo dejavnost registriran z SKD: E38.320- Pridobivanje sekundarnih

surovin in odpadkov.

lzvajalec ima po pridobitvi okoljevarstvenega dovoljenja in vzpostavitvi naprave za obdetavo odpadkov
zagotovljene letne koliCine poSiljk odpadkov s strani tujih poslovnih partnerjev, ki prihajajo iz obmogja EU,

predvsem iz Republike Avstrije in Nemdije.

Prav tako ima izvajalec preko svojih partnerjev zagotovijene odjeme obdelanih odpadkov, predvsem odpadek
z Stevilko 19 12 04, ki se neposredno uporablja za izdelavo gotovih izdelkov v obratih na obmogju EU.

IZVAJALEC:
RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o0.0

Georgios KARALKAS
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RECOVER-TRADING-SERVICES, d.0.0.
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{ZDELOVALEC:

AF UMETNOST PRIHODNOSTI, MEDNARODNI INSTITUT
ZA BIVALNO OKOLJE MARIBOR

Andrej KAJBIC
DIREKFOR\

lzvajalec obdelave odpadkov 1ZJAVLJA, da so podatki in prikazi
v nacrtu ravnanja z odpadki §t. NO-1-009/2023-AF-2, toéni in
resnicni, in da nacrt odraza nacrtovano stanje naprave za
obdelavo odpadkov ter procese njene obdelave.

Prav lako je izvajalec seznanjen, da je nacrt ravnanja z odpadki
sestavni del okoljevarsivenega dovoljenja in da postopkov
obdelav, nacin obdelave ter druge vsebine iz tega nacrta ni
dopustno spreminjati brez predhodne sprememba izdanega
dovoljenja.

RTS RECOVER-TRADING-SERVICES d.o.0

BFCOVFR-TRANING-SFRVICFS don
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